9. Systemy ochrony przeciwpozarowej

Obudowy ogniochronne konstrukcji stalowych ptytami Ridurit

Zastosowanie

Obudowy ogniochronne no$nych konstrukgji stalowych (belek
i stupow) z zastosowaniem ptyt gipsowych Ridurit stosowane
sg przede wszystkim tam, gdzie oprécz wysokich wymogéw
estetycznych i niskich naktadow finansowych, wymagana jest
ochrona tej konstrukcji przed ogniem.

Narzedzia

1. Plyty Ridurit mozna cig¢ recznie przy pomocy noza do cie-
cia plyt gipsowo-kartonowych gteboko je nacinajac
i przetamaujac w miejscu nacigcia. Jest to jednak metoda
niedoktadna, zwtaszcza przy cieciu plyt o grubosci 20
i 25 mm. Innym sposobem ciecia ptyt Ridurit jest uzycie
recznej pity ptatnicy z drobnymi zebami, ale doktadniej-
szym sposobem jest zastosowanie takich elektronarzedzi
jak: wyrzynarka, pita tarczowa z ostrzami z weglikéw
spiekanych z listwa prowadzaca. Przy uzyciu elektro-
narzedzi konieczne jest stosowanie urzgdzen do odsysania
pytoéw.

. Plyty Ridurit taczy sie za pomoca specjalnych wkretow
Ridurit lub zszywek stalowych (klamer) oraz blacho-
wkretow w przypadku taczenia plyt z elementem
stalowym. Do wkrecania wkretéw i blachowkretéw nalezy
uzywac wkretarek elektrycznych. Do taczenia ptyt Ridurit
zszywkami uzywa sie zszywaczy (tzw. takerow) z napedem
gazowym lub pneumatycznym. Cisnienie robocze sprezo-
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Obudowy ogniochronne stupéw stalowych

Przy wykonywaniu obudéw ogniochronnych z ptyt Ridurit zachowac nalezy ok. 3-5
mm odstep migdzy obudowg a konstrukcjg stalowa. Odpowiedni dystans zapewni
uzycie piankowej tasmy uszczelniajacej grubosci 3-5 mm przyklejanej odpowiednio

w kilku miejscach konstrukgji.

nego powietrza nie powinno przekraczac¢5 atm.

Wykonanie

Zabudowy konstrukgcji stalowych (belek i stupéw) ptytami
Ridurit maja najczesciej forme skrzynki. Obudowy moga by¢
jednostronne, dwustronne, tréjstronne lub czterostronne
oraz w zaleznosci od wymagan odpornosci ogniowej i masyw-
nosci przekroju jedno- lub dwuptytowe. Grubos¢ oktadziny
dobieramy wg. obliczonego wspdtczynnika masywnosci
przekroju zgodnie z Aprobata Techniczng ITB AT 15-4148/00
lub na podstawie katalogu “Systemy Rigips”.

Przykfad czterostronnej obudowy stupa
stalowego, tabela obok podaje rodzaje
polaczen ptyt Ridurit oraz rozstaw i dfu-
gosc¢ elementow mocujgcych.

Potaczenia ptyt Ridurit - rozstaw i dlugos¢ elementéw mocujacych
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Przyktad zabudowy stupa stalowego:
a) obudowa czterostronna

b)id) obudowa tréjstronna

o) obudowa jednostronna

e) obudowa dwustronna

1 Stup stalowy

2 PlytaRidurit

3 Element mocujacy (wkret Ridurit lub zszywka
stalowa)

4 Dybelstalowy z tbem ptaskim

5 Katownik montazowy 40 x 20 x 1T mm z blachy
ocynkowanej

Obudowy ogniochronne belek stalowych

Przyktad ogniochronnej, tréjstronnej
zabudowy belki stalowej (dwuteow-
nika) ptytami Ridurit:

a) okfadzina jednowarstwowa,

b) okifadzina dwuwarstwowa

Okladzina z pfyt Ridurit

Pas pfyty Ridurit o szerokosci min. 100 mm
i grubosci réwnej grubosci okfadziny

Wkerety Ridurit lub zszywki stalowe (klamry)

Belka stalowa

Kkatownik montazowy 40 x 20 x 1 mm z blachy
ocynkowanej

5 Dybelstalowy

6 Blachowkrety 3,5x35lub 3,5x45
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Gruboé¢ oktadziny ogniochronnej dla
belek dobra¢ nalezy na podstawie
obliczonego wskaznika masywnosci
przekroju tak, jak w przypadku stupow.
Jezeli w belkach stalowych gérna stopa
profilu nie jest okryta ptyta z gazobe-
tonu, zuzlobetonu, zelbetu lub innych
materiatdbw o podobnych wtasciwos-
ciach, belke nalezy zabudowa¢ z czte-
rech stron.

Oktfadzing ogniochronng z ptyt Ridurit
mocuje sie do belki stalowej poprzez
pasy z ptyt Ridurit wcisniete pomiedzy
potki profilu. Pasy powinny miec
szerokos$¢ min. 100 mm i grubos¢ okta-
dziny. Po zamocowaniu pasy powinny,
wystawac poza poétke profilu ok. 5 mm
tak, aby oktadzina nie przylegata
bezposrednio do belki. Nalezy réwniez

przestrzega¢ zasady przesuniecia sty-
kéow pityt o 400 do 600 mm. Do
potaczenia oktadziny ze stropem mozna
uzyc¢ katownika 40 x 20 x T mm z blachy
ocynkowanej, ktory spetnia jednoczes-
nie role elementu montazowego.
Katownik przymocowuje si¢ do stropu
za pomocg dybli metalowych z tbem
ptaskim w rozstawie co 500 mm. Do
niego mocuje si¢ Plyty Ridurit do kato-
wnika za pomoca blachowkretow
3,5x35 (45) mm w rozstawie do 200 mm.

Przy optytowaniu jednowarstwowym
potaczenia ptyt winny by¢ wzmocnione
przektadka z ptyt Ridurit o szerokosci
minimum 100 mm. W zaleznosci od wy-
magan estetyki zabudowy przektadki
stosujemy wewnatrz lub na zewnatrz
obudowy.
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Przy dzwigarach o wysokosci wigkszej
niz 400 mm do kazdego nosnego
pionowego pasa ptyt Ridurit nalezy
przymocowa¢ wktadke stabilizacyjna
z ptyt, ciasno zamocowang pomiedzy
potkami profilu i potaczong z przek-
tadka pionowa w sposéb pokazany na
rysunku.

W przypadkach zabudowy ognio-
chronnej belek stalowych, w ktoérych nie
mozna stosowac techniki bezpos-
redniego mocowania ptyt do pionowych
przektadek zamocowanych ciasno
miedzy potkami dzwigara (np.
konieczno$¢ wykonania szerszej lub
nizszej zabudowy) mozna zastosowac
dodatkowa konstrukcje nosng z cien-
kosciennych profiliUD30i CD60.

Obudowa pfytami Ridurit belek stalo-

wych o wysokosci wiekszej niz 400 mm:

a) z zastosowaniem wkfadki stabilizu-
Jacej

b) z zastosowaniem dodatkowej konst-
rukcji nosnej

Ooktadziny z plyt Ridurit

Pas plyty Ridurit o szerokosci min. 100 mm i gru-
bosci rownej grubosci okfadziny

Wkr ety Ridurit lub zszywki stalowe
Belka stalowa

Katownik montazowy z blachy
Ocynkowanej40x20x 1 mm

Dybel stalowy

Blachowkrety 3,5 x 35 lub 3,5 x 45 mm
Profil U30

Profil CD60
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