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RHEINZINK®-SYSTEM ODWDNIENIA DACHU

LUTOWANIE - INSTRUKCJA MONTAZU

RHEINZINK



Niniejsza instrukcja przedstawia jedng z podstawowych mozli-
wofdci tgczenia materiatu RHEINZINK® poprzez lutowanie oraz
pokazuje kolejno$é prac przy montazu systemu odwodnienia
dachu RHEINZINK®.

Zasady tqczenia materiatu RHEINZINK®

Podczas lutowania RHEINZINK® nalezy przestrzegaé podsta-
wowych zalecen:

Powierzchnie lutowane powinny by¢ oczyszczone od brudu
i kurzu.

Minimalna waga grota lutowniczego powinna wynosié
350 g, zalecana waga to 500 g (umozliwia optymalnie
przekazanie ciepta).

Optymalna temperatura grota wynosi ~250 °C. (Wska-
zéwka: przy kontakcie grota z kostkg amoniaku pojawia sie
dym)

W podtrzymaniu i regulacji optymalnej temperatury lutowni-
cy dobrze sprawdza sig gaz propan.

Jako ptyn do lutowania polecamy produkt ,ZD-pro” firmy
Felder.*

Do lutowania stosujemy cyne o sktadzie L-Pb Sn 40 (Sb) lub
L-Pb Sn 50 (Sb) (40/60 lub 50/50 z zawartoécig antymonu
< 0,5 wagi %) wg I1ISO 9453.

Optymalny zaktad lutowanych elementéw wynosi 10 -
15 mm.

Grubo$¢ szczeliny lutowniczej po zlutowaniu blach nie po-
winna byé grubsza od 0,5 mm.

Rynna powinna byé¢ zlutowana na catej diugosci potgcze-
nia.

Dodatkowych informacji na temat zasad lutowania materiatu
RHEINZINK ©®, znajdziecie Paristwo u naszych doradcéw tech-
nicznych lub korzystajgc ze strony www.rheinzink.pl

* polecamy stosowaé ptyn do lutowania ,ZD-pro” ze wzgle-
du na jego parametry techniczne opracowane specjalnie
pod katem wiasciwosci materiatu RHEINZINK®. Przy
stosowaniu innych ptynéw do lutowania konieczne jest
sprawdzenie trwatosci takiego potgczenia.



Transport i przechowywanie

Prawidlowy transport i przechowanie systemu rynnowego
wykonanego z materiatu RHEINZINK®:

Transport lub przechowanie materiatu RHEINZINK® zawsze
powinno odbywaé sie w suchych warunkach umozliwiajg-
cych przeptyw powietrza.

Na placu budowy nalezy zapewnié suche, dobrze wentylo-
wane pomieszczenie lub kontener.

Najczestrze bledy prowadzqgce do uszkodzenia materiatu.
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W przypadku zawilgocenia cynku podczas transportu lub
magazynowania, nastepuje utlenienie sig materiatu i powsta-
wanie wodorotlenku cynku. Nierozpuszczalna w wodzie i
trudna do usuniecia biata warstwa sprawia, iz materiat ten
traci elegancki wyglad. Nie zmniejsza to jednak zywotnosci
materiatu.



Sprzet i narzedzia

1 Kolba lutownicza z
reduktorem

2 Szablon do wycinania
otworu w rynnach

3 Plyn do lutowania
+ZD -pro”,Felder

4 Rozpuszczalnik-pro,
Felder

5 Kostka amoniaku

6 Laska cyny do lutowania

7 Mtotek

8 Grot

9 Stojak pod lutownice

10 Pedzel do ptynu
lutowniczego

11 Cegi katowe, 45°

12 Nozyce uniwersalne

13 Skrobak

14 Szczotka druciana

15 Pita do metalu

16 Zaginacz hakéw

17 Poziomica

18 Sznur traserski

19 Gwozdzie

20 Wkrecarka

21 Mufownica

22 Szmatka



Kroki montazu
1. Montaz hakéw

Wysoko$é zamocowania
rynny powinna byé dopaso-
wana tak, aby linia spadku
dachu byta nakierowana do
rynny. Tylko w regionach o
obfitych opadach $niegu ta
wysoko$é jest ustawiana ni-
zej, aby zsuwajqcy sie $nieg
mégt przelecieé¢ nad rynng.
Zalecany spadek rynny wy-
nosi 1 -3 mm/m.

'
e

s

]
g
=

Zaznaczenie osi zaginania
dolnego haka. Przy 3 metro-
wej rynnie i spadku 3 mm/m
réznica wynosi 3 m x 3 m/
mm =9 mm.

Zaznaczenie osi zaginania
gérnego haka.

Zgiecie haka wykonaé w za-
znaczonej osi stosownie do
kata spadku. Miejsce zgiecia
dobraé tak, aby ponizej osi za-
giecia zostawi¢ pionowq czes¢
odpowiedniej sztywnosci.

Ustawienie spadku na skraj-
nych hakach za pomocq
sznura. Sprawdz spadek
uzywaijqc poziomicy. W razie
koniecznoici podegnij hak.

Ustawienie linii giecia dla po-
zostatych hakéw za pomocq
sznura. Rozstaw miedzy ha-
kami wynosi 50 - 70 cm.



2. Montaz rynien
potokragtych

Wiozyé rynne w haki. Zagigé
przedniq ...

...oraz tylng sprezyne wy-
konang ze stali nierdzewnej
dociskajgc przy tym mocno
rynne do haka.



2.1 Wykonanie otworu pod
sztucer podwieszany

Rozplanowanie otworu z uzy-
ciem szablonu RHEINZINK®:
$rodkowa linia na szablonie
powinna znajdowaé sie w
najnizszym punkcie rynny.

Wycinamy owalny otwér za-
chowujqgc kilkumilimetrowy
odstep.

Zaczepiamy przedniq blache
sztucera za wulste i zagina-
my tylne blaszki do $rodka

rynny.

Nastepnie wyginamy ok. 5 -
8 mm blachy na zewnqtrz

rynny.



2.2 Pofqczenie rynien przez
lutowanie

Nanie$¢ ptyn do lutowania
+ZD -pro” na catej fgczonej
powierzchni.

Zaczynajgc od wulsty polg-  Lutowanie lepiej zaczgé od
czy¢ péfobrotem odcinki ry-  wulsty w kierunku ...
nien z zaktadem 10 - 15 mm.

...ogranicznika wody doci- Resztki ptynu lutownicze-
skajqc caty czas grotna 2/3  go nalezy usungé wilgotng
szerokosci zakfadek dopro-  szmatkg

wadzajgc optymalng ilosé

ciepfa



2.3 Montaz dylatacii

Do kompensaciji ruchdw ter-
micznych rynien powstajg-
cych w wyniku réznicy tempe-
ratur co 15 m nalezy wykonaé
dylatacje. Przy punktach sta-
tych, takich jak narozniki czy
zakonczenie przy $cianie dy-
latacje powinno sie wykonaé
co 7,50 ml!

Przymierzy¢ ...

Potqczy¢ odcinki rynien z za-
kladem 15 - 30 mm ...

Nanie$¢ ptyn do lutowania
+ZD -pro” na catej lutowanej
powierzchni ...

...zaréwno od zewnetrznej
jak i od wewnetrznej strony.

Przesuwaijqc i dociskajgc grot
staraj sie dostarczy¢ odpo-
wiedniq ilo$é ciepta przy-
lutowujqc dylatacje po obu
koricach.



Usungé resztki ptynu do luto-
wania za pomocq wilgotnej
szmatki. Dylatacja powinna
by¢ teraz mocno i szczelnie
potqczona.

2.4 Lutowanie denka

Lutowanie wykona¢ po catym
obwodzie denka od wulsty
do tylnego ogranicznika wo-
dy. Po zakoriczeniu przetrzeé
miejsce lutowania wilgotng
szmatkq.

Przylutowaé maskownice
dylatacji do wulsty tylko jed-
nego z 2 odcinkéw rynny!
Maskownica zapobiega
przenikaniu wody opadowej
pomiedzy rynnq a dylatacjq.

Nanie$¢ ptyn do lutowania
+ZD -pro” na catej lutowanej
powierzchni rynny. To samo
wykonaé na lutowanej po-
wierzchni denka.



3. Montaz rur spustowych

Zamocowac rure spustowq
taczqc jq z kolankiem.

Nalezy ustali¢ dtugo$é rury
spustowej w taki sposéb, aby
odlegto$¢ montowanych rur
spustowych od $ciany budyn-
ku wynosita 20 mm.



3.1 Montaz obejm rur
spustowych

Rury spustowe mocuije sie do
$ciany za pomocq obejm co
3 m. Co druggq rure spustowq
nalezy zamocowad tak, aby
zabezpieczyé jq przed zsu-
waniem sie. Jest to tatwe do
uzyskania montujgc obejme
pod kofnierzem.

Zaznaczy¢ miejsce zamoco-
wania sztyftu ponizej rozwal-
cowanej szerszej czesci rury
(kotnierzal).

Wywierci¢ otwér i lekko wbié¢ ~ Wkreci¢ sztyft. Do sztyftu
odpowiedniej wielkosci kotek  przykrecié obejme.
rozporowy.

Wihozy¢ rure spustowq. Zakrecié¢ obejme pod rozwal-
cowanq szerszqg czesciq rury.
Teraz rura jest zabezpieczo-
na przed zsunieciem.
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Przyktad zastosowania

1 Rynna péfokragta
2 Pas nadrynnowy
3 Ostona przeciw lisciom
4 Rynhak
5 Denko
6 Naroznik
7 Sztucer podwieszany
8 Kolanko
9 Obejma
10 Zbieracz z
szybkozlgczem
11 Rura spustowa (wyso-
koczestotliwoiciowo
spawana
12 Rewizja przesuwna
13 Rura odptywowa
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