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Wstep

Niniejsze wydawnictwo zostato sporzg-
dzone na podstawie praktycznych do-
$wiadczen budowlanych i odpowiada
aktualnemu stanowi wiedzy opartemu
o badania i opracowania, jak réwniez
o uznane zasady i najnowszq wiedze
techniczng. Opisuje ono, stosowane na
catym $wiecie, systemy elewacyijne fir-
my RHEINZINK® i jest podstawq do
fachowego projektowania i rozwigzy-
wania typowych detali technicznych.

Uwzgledniajgc aktualny stan techniki
budowlanej i wspétczesne tendencie
rozwojowe, instrukcja ta stuzy, jako
materiat pogladowy, do projektowania
i wykonawstwa. Chcemy wyraznie
podkresli¢ fakt, iz w praktyce mogq
wystgpi¢ przypadki, w ktérych przed-
stawiony rodzaj rozwiqzah nie moze
by¢ w ogdle zastosowany lub moze byé
zastosowany jedynie w ograniczonym
zakresie. Dlatego tez, przedstawione
rysunki szczegdtowe opisujg jedynie
typowe szczegdty systemu. Wszelkie
uwarunkowania: systemowe, wynikajg-
ce z lokalizacji, jak i lokalne warunki
klimatyczne oraz wymagania wynika-
igce z fizyki budowli, muszq byg¢,
w odpowiednim zakresie, uwzglednio-
ne przez projektanta.

Przestrzeganie opisanych w tej instrukgji
technik i zalecen nie zwalnia z odpo-
wiedzialnosci za wiasne dziatanie.

Zastrzegamy sobie réwniez mozliwo$¢
wprowadzania zmian wynikajgcych
z postepu technicznego. W przypadku
zapytan i w razie potrzeby prosze na-
wigzaé kontakt z naszym Doradcg
Technicznym lub Dziatem Technicz-
nym.

Bedziemy réwniez wdzigczni za wszel-
kie sugestie dotyczqce tej prezentacii
lub produktéw.

Datteln, styczer 2006
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1. Materiat RHEINZINK®

1.1 Stop i jakosé

Materiat RHEINZINK® jest cynkiem tyta-
nowym zgodnym z normg DIN EN 988.
Stop RHEINZINK® sktada sie z: cynku
rektyfikowanego elektrolitycznie wg
normy DIN EN 1179 o stopniu czystosci
99,995 % oraz z precyzyijnie ustalonej
ilodci miedzi i tytanu.

Wyroby z materiatu RHEINZINK® sq
certyfikowane wg normy DIN EN ISO
9001: 2000 oraz dobrowolnie podda-
wane sq niezaleznej kontroli przez TUV
Rheinland Group, wedtug zaostrzonego
katalogu kryteriow QUALITY ZINC
(przedstawimy na zyczenie).

Znaczenie ekologiczne
RHEINZINK® jest materiatem przyja-
znym $rodowisku, ktéry od dawna
spetniat w wielu zakresach dzisiejsze,
wysokie wymagania ekologiczne. Za-
réwno w produkgciji, podczas transportu,
jak i przy stosowaniu, szanowane sq
zasady ochrony $rodowiska.
Zapewniajq to przede wszystkim: naj-
nowoczedniejsza linia produkcyjna,
przemyslana logistyka i korzystne cechy
przetwércze materiatu.
Najwazniejszymi aspektami dla wyso-
kiej oceny ekologicznej materiatu
RHEINZINK® sq:

naturalne wystepowanie

niewielkie zuzycie energii - mata

energochfonnoéé¢ produkeiji

dluga zywotnosé

zapewniona cyrkulacja materiatu

w $rodowisku

bardzo wysoki stopien recyklingu

Ponadto istotne jest, ze cynk, jako
surowiec:
stanowi niezbedny do zycia
pierwiastek sladowy
wystepuje w bogatych ztozach
naturalnych
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Odpowiednio do cafoiciowe| oceny
AUB (Grupy Roboczej — Ekologiczny
Produkt Budowlany) RHEINZINK® otrzy-
mat certyfikat, jako produkt budowlany
przyjazny $rodowisku.

Badanie wptywu na $rodowisko oraz
na zdrowie cztowieka obejmuje caty
cykl zycia produktéw RHEINZINK® : od
pozyskiwania surowca, poprzez prze-
twérstwo i wykorzystanie, az po recy-
kling (na zyczenie przedstawimy certy-

fikat).

Skuteczne ochrona przed promienio-
waniem elektromagnetycznym
Mozna spotka¢ sie w rozmowie
z rozbieznymi opiniami o promienio-
waniu elektromagnetycznym. Ostat-
nio Miedzynarodowe Stowarzyszenie
ds. Badania Elektrosmogu (IGEF e.V.)
opublikowato wyniki badah nad wias-
ciwoéciami zabezpieczajgcymi blachy
RHEINZINK®. Wynik: ponad 99% pro-
mieniowania elektromagnetycznego
zostato powstrzymane. Pomiary biolo-
giczne na ludziach potwierdzajg warto-
$ci pomiardw technicznych i wskazujq
- szczegdlnie po uziemieniu — zachowa-
nie harmonijnej pracy serca, ukrwienia
i systemu nerwowego. Wzrasta takze
poziom odprezenia organizmu.

1.2 Wiasciwosci materiatu

gesto$é (ciezar whasciwy)

7,2 g/cm?

temperatura topnienia 418 °C
granica rekrystalizacji > 300 °C
wspdtczynnik rozszerzalnosci:
zgodnie z kierunkiem walcowania:
2,2 mm/m x 100 K

w poprzek kierunku walcowania:
1,7 mm/m x 100 K

modut elastycznosci

> 80000 N/mm?
niemagnetyczny

niepalny

oy

DIN EN ISO 9001:2000
Zertifikat: 09 100 4346

N
ComrrY
1SO 14001:2004
Zertifikat: 01 104 052151

UMWELT-PRODUKT-
DEKLARATION DURCH DIE

A ARBEITSGEMEINSCHAFT
A UMWELTVERTRAGLICHES
r[ ' I] BAUPRODUKT E.V. MIT

' | ZERT-NR. AUB-RHE-11105-D

*  Uzyskane certyfikaty

*
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Wiasciwosci mechaniczne
(mierzone w kierunku walcowania)

RHEINZINK® , patyna™
szaroniebieska”:
granica (plastycznosci) (R, 0,2)
0,2 %
110-160 N/mm?
wytrzymato$é na rozcigganie (R )
150-190 N/mm?
wydtuzenie przy zerwaniu (A
=235%
twardo$é w skali Vickersa (HV 3)
> 40

50)

RHEINZINK® ,patynare grafit”
granica (plastycznosci) (R, 0,2)
0,2 % = 140 n/mm?
wytrzymato$é na rozcigganie (R )
180 N/mm?
wydtuzenie przy zerwaniu (A
=50 %
twardo$éé Vickersa (HV 3) min. 40

50)

grubos¢ blachy ciezar
(mm) (kg/m)
1,00 7,2
1,20 8,6
1,50 10,8
Tabela 1:

Cigzar blachy RHEINZINK®- zaleznie od
grubosci w kg/m? (dane w zaokrggleniu)
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1.3 RHEINZINK® ,patynaP® szaronie-
bieska” i ,patynarr grafit”

Specjalnie do zastosowan na elewacii,
gdzie wymagany jest natychmiastowy
efekt koncowy - ,gotowy” wyglad po-
wierzchni, firma RHEINZINK opracowata
odmiane blachy: RHEINZINK® patynare
szaroniebieska i patynare grafit.
Poprzez specjalng, unikalng i opatento-
wang metode obrébki mozliwa jest
zmiana warstwy powierzchniowej tak,
by zaréwno pod wzgledem koloru, jak
i struktury stata sie ona niemal identycz-
na z powierzchniq naturalnie spatyno-
wang - fabryczna patyna. Taka obréb-
ka w zadnym stopniu nie wptywa
uiemnie na mozliwo$¢ tworzenia sie
naturalnej warstwy ochronnej patyny
(np. po zarysowaniu) oraz na wtasci-
woéci materiafowe.

Blacha w tych odmianach redukuie,
w duzym stopniu, typowe dla cienkiej
blachy refleksy $wietlne na powierzchni
(oraz wrazenie pofalowania). Ze wzgle-
du na bardzo zwiekszone zapotrzebo-
wanie, w roku 1988 oddano do eksplo-
atacji nowq duzq instalacje technologicz-
ng, w kiérej patynowaniv poddawane
sq (po procesie oczyszczenia) tasmy
o szerokoéciach do 1000 mm (patynare
szaroniebieska) i 700 mm (patynare
grafit). Takie patynowanie daje w rezul-
tacie réwnomierny efekt kolorystyczny -
patynaP© szaroniebieska ~ 7001 RAL,
patynaP grafit ~ 7009 RAL.

Materiat RHEINZINK® nadaje sie
w 100 % do recyklingu. Dzieki nowa-
torskiemu organicznemu zabezpiecze-
niu powierzchni, w duzym stopniu
chroniony jest przed $ladami obrébki,
np. odciskami palcéw. Stwarza to réw-
niez lepszq ochrone w trakcie magazy-
nowania i transportu.

Zalecenie:
Przy obrébce tytan-cynku nalezy zakfo-
da¢ czyste rekawiczki tekstylne.

Z zasady zaleca sig zamawiaé materiat
dla konkretnego obiektu petnymi partiami,
aby wykluczyé mozliwo$¢ wystgpienia
réznic kolorystycznych.

Ewentualne nieréwnosci koloru sq natury
czysto wizualnej i wyréwnujq sie, z regu-
ty, w miare tworzenia sie naturalnej
patyny.

Dla ochrony powierzchni podczas mon-
tazu, transportu i magazynowania oraz
ochrony przed negatywnymi wptywami
w trakcie budowy blacha elewacyjna
moze zostaé ofoliowana.

Foliowanie to natozona fabrycznie jed-
nostronna samoprzylepna folia ochron-
na, ktérg nalezy usungé bezposrednio
po montazu, na koniec kazdego dnia
pracy.

1.4 Magazynowanie i transport

Produkty firmy RHEINZINK® nalezy skfa-
dowaé i transportowaé zawsze w warun-
kach suchych, z zapewniong wentylacjq.

=Y =Y

<\ [« </ = S\ -

Szkic 1:
Sktadowanie i transport profili i paneli
(schemat)

Wskazéwka:

W celu zapewnienia optymalnego
sktadowania na placu budowy nalezy
zazqdaé od kierownictwa budowy su-
chego i wentylowanego pomieszczenia
lub sktadowaé w kontenerach.

Nie przykrywaé materiatu bezpoérednio
— lecz nalezy zastosowaé przektadke
dystansujqcq.

1.5 Typy powierzchni

Do systeméw elewacyjnych firmy
RHEINZINK® stosowana jest blacha
RHEINZINK® patynare. Materiat ten
posiada jednolitg fakture powierzchni.
Tak wiec budynek, bezposrednio po
wykonaniu, prezentuje sie w ostatecz-
nym typowym dla cynku odcieniu — szo-
roniebieskim/grafitowym. Elewacje
firmy RHEINZINK® nie wymagaijq czy-
szczenia ani konserwacji. Na skutek
naturalnego patynowania, z uptywem
lat, elewacja nieznacznie $ciemnieje.

1.6 Zadania wynikajqce
z fizyki budowli

ochrona przed wptywami
atmosferycznymi

regulacja wilgotosci

regulacja warunkéw termicznych
wentylacja

ochrona dzwigkowa (akustyczna)
ochrona przeciwpozarowa

Wentylowana elewacja jest systemem
wielowarstwowym, ktéry, przy prawid-
towym wykonaniu, gwarantuje trwatqg
sprawno$¢. Pod pojeciem , sprawno$é”
rozumiemy spetnianie wszystkich ko-
niecznych wymogéw fizyki budowli.
Ponizej zostang one doktadnie opisane.

Konsekwentne systemowe oddzielenie
blaszanego pokrycia zewnetrznego od
izolacji cieplnej i konstrukcji nosnej
chroni budynek przed wptywami atmo-
sferycznymi.

Nosne $ciany zewnetrzne i izolacja
pozostajq zawsze suche i dlatego
w petni sprawne. Nawet przenikajgcy
przez otwarte fugi zacinajgcy deszcz
jest, poprzez cyrkulacje powietrza
w przestrzeni wentylowanej, szybko
osuszany.



Podwieszona wentylowana elewacja
chroni elementy budowlane od silnych
obcigzen termicznych. Zapobiega to
utracie ciepta w zimie, jak réwniez
przegrzewaniu latem.

Pozwala znacznie ograniczyé mostki
termiczne.

1.7 Wiatroszczelnos¢

Nie jest to cecha wymagana od wen-
tylowanej elewacji, poniewaz ten ele-
ment budowlany nie moze by¢ wiatro-
szczelny.

Budynek, jeszcze przed montazem
wentylowanej elewacji, musi wykazy-
waé wymagang wiatroszczelnosé.
Prawidtowo wykonane éciany spetniajg
ten wymég. Przebicia (np. okna, kana-
ty wentylacyjne, etc.) wymagajq wia-
troszczelnoéci na styku: element wbudo-
wywany - konstrukcja noéna. Szczegél-
nej uwagi wymaga wiatroszczelnoéé w
konstrukcji szkieletowej. Przez nie-
szczelng powtoke budynku powstajg,
na skutek ssania/cisnienia wiatru, duze
straty energii — przeciqgi oraz przesu-
szenia (niekomfortowy klimat pomiesz-
czen). Nie do unikniecia jest zjawisko
powstawania wilgoci kondensacyijnej
po zawietrznej stronie budynku.
Koniecznq cyrkulacje i wymiane powie-
trza w pomieszczeniach nalezy zapew-
ni¢ przez wietrzenie przez okna (ze
wspomaganiem) lub wentylacje mecha-
niczng.

1.8 Ochrona przed wplywami atmosfe-
rycznymi

Blaszana oktadzina wentylowanej ele-
wacji staje sie ochrong, przed wptywa-
mi atmosferycznymi, dla konstrukcji
noénej, hydrofobowych izolacji termicz-
nych elewacji oraz podkonstrukcji.
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Ochrona przed deszczem zacinajgcym
charakteryzujgca wentylowane podwie-
szane elewacje osiggana jest dzieki
przemyslanemu wykonaniu detali. Naj-
wazniejszq role spetnia tu szczelina
wentylacyjna pomiedzy oktadzing
a termoizolacjq.

Nie mozna dopusci¢ do bezposrednie-
go zawilgocenia warstw termoizolacyj-
nych lub kapilarnego podciggania
wilgoci. Whnikajgca woda lub wilgoé¢
zostaje usunieta dzigki wiasciwej cyrku-
lacji powietrza w przestrzeni wentylo-
cyjnej.

(Literatura: ,Ochrona przeciwdeszczo-
wa écian zewnetrznych z podwieszony-
mi elewacjami wentylowanymi.” FVHF
Focus Fassade 3 — w jez. niemieckim)

1.9 Wilgoé

Wentylowana okfadzina elewacyjna
dziata jako ochrona przeciw zacinajg-
cemu deszczowi i wilgoci. Dyfuzyjne
oddziatywanie wilgoci atmosferycznej
— jest zminimalizowane w elewacjach
wentylowanych.

Przy wiatroszczelnosci konstrukcji nos-
nej sita dyfuzji jest zbyt mata, aby
spowodowaé istotng kondensacje poni-
zej temperatury punktu rosy.

1.10 Termoregulacja

Aby zrozumie¢ funkcije termoregulacyj-
ng elewacji wentylowanej, nalezy od-
dzielnie rozpatrzyé rézne strumienie
cieplne, jak réwniez wymiane mas po-
wietrza miedzy przestrzeniq wentylo-
wang a powietrzem zewnetrznym, wraz
z zachowaniem wzgledu na fizyke
budowli.

1.10.1 Izolacja termiczna

Przeptywaijqcy zimq, z wewngtrz na
zewnatrz, strumien termiczny okreslany
jest za pomocq wspdtczynnika przeni-

MATERIAL RHEINZINK®

kania ciepta (warto$¢ U). Im mniejsza
jest ta warto$¢, tym mniejsza jest wydo-
bywajqca sie na zewngtrz iloé¢ ciepta.
Wartoéé U wyznaczana jest przez zdol-
no$¢ przewodzenia cieplnego izolagji
cieplnej oraz gruboéé izolaciji. |zolacja
termiczna wysokiej jakosci wymagana
przez EnEV (Regulacje dotyczqce
oszczedzania energii, RFN) przyczynia
sie do ochrony $rodowiska i amortyzuje
sie w krotkim czasie, dzieki obnizeniu
kosztéw ogrzewania.

1.10.2 Letnia izolacja termiczna

Od letniej izolacji termicznej wymaga
sie¢ zapewnienia komfortu cieplnego:
strumien ciepta przeptywajqcy z ze-
wnqtrz do wewngtrz powinien by¢
mozliwie jok najmniejszy. Wazngq role
spetnia tu dobra izolacja termiczna, jak
réwniez masa konstrukcji. Zaletq pod-
wieszanej wentylowanej elewacji bla-
szanej jest to, ze duza czeéé energii
cieplnej padajgcej na oktadzine odbija
sie lub odprowadzana jest na zewnqtrz
dzieki konwekcyjnemu ruchowi powie-
trza w przestrzeni wentylacyjnej.

1.10.3 Mostki termiczne

Mostki termiczne sq to miejsca, w kté-
rych wystepuje podwyzszony przeptyw
ciepta pomiedzy elementami przecho-
dzqcymi z wewnetrznej cieptej strony
izolacji termicznej do zewnetrznej,
zimnej. Nalezy zwrécié¢ szczegélng
uwage na wykonanie podkonstrukgii.
Istotne zmniejszenie wptywu mostkéw
osigga sie stosujgc warstwe izolujacq
lub podktadki izolujgce (termostopy)
pomiedzy konstrukcjg noéng a podkon-
strukcjq elewacii.

Fachowe utozenie i montaz warstwy
izolujqcej redukuje powstanie mostkéw
termicznych.
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1.11 Ochrona przeciwpozarowa

Elewacje z blachy RHEINZINK® z me-
talowq podkonstrukcjq i odpowiednimi
$rodkami mocujgeymi spetniajg najwyz-
sze wymogi niepalnosci (Klasa AT, DIN
4102).*

1.12 Wentylacja

Swobodny przekréj poprzeczny prze-
strzeni wentylowanej pomiedzy oktadzi-
nq elewacyjng a znajdujqcq sie za nig
warstwg musi wynosi¢ co najmniej = 20
mm. Nalezy uwzgledni¢ tolerancje bu-
dowlane i skosy budynku. Ta przestrzen
wentylowana moze miejscami zostaé
zredukowana np. przez podkonstrukcje
lub nieréwnosci $cian, do 5 mm.

1.12.1 Otwory nawiewne i wywiewne
Szczelina wentylacyjna wymaga otwo-
réw nawiewnych i wywiewnych. Te
otwory nalezy konstrukcyjnie przewi-
dzie¢ i wykonaé¢ w taki sposéb, by
zapewniona byta ich sprawno$¢ przez
caty czas istnienia budynku. Nie moze
ona zostaé ograniczona z czasem
przez zanieczyszczenia lub inne wpty-
wy zewnetrzne. Otwory nalezy umies-
ci¢ w najnizszym i najwyzszym punkcie
elewacii, jok réwniez w obrebie pod-
okiennika, nadprozy okiennych i prze-
bi¢.

W budynkach wyzszych, wielopietro-
wych nalezy przewidzie¢ dodatkowe
otwory nawiewne i wywiewne (np. co

pietro).

1.13 Ochrona dzwiekowa

Dla zaistnienia ochrony dzwiekowej
konstrukeji elewacji musi zosta¢ przemy-
$lana cata struktura $ciany jak réwniez
kazdy element budowlany (m.in. okna,
efc.). Wykluczone jest, przy prawidto-
wym zamocowaniu, wytwarzanie hata-
su przez blaszang oktadzine elewacii.

*
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1.14 Obrébka

Promienie giecia

Cynk i jego stopy sq anizotropowe, tzn.
posiadajg nieco inne wiasciwosci réw-
nolegle i w poprzek do kierunku walco-
wania.

Mechaniczne skutki tej anizotropii sq
w przypadku blach RHEINZINK® tak
mocno zredukowane przez cechy stopu
i proces walcowania, ze mozna je bez
peknie¢ zginaé, niezaleznie od kierunku
walcowania, o 180°.

Przy przetwarzaniu, w produkgii profili
walcowanych na zimno na rolkach lub
prasach, zaleca sie przestrzeganie mi-
nimalnych promieni giecia — patrz
tabela 3.

1.15 Obowigzujgce normy
i wytyczne

Przy wszystkich pracach nalezy prze-
strzegac:
obowigzujgce normy DIN EN-/DIN,
wytyczne wykonawcze dla dachéw
z blachy/oktadzin $cian zewnetrz-
nych i prac blacharskich,
przepisy urzedowe, krajowe przepi-
sy budowlane,
rozporzgdzenie o oszczedzaniu
energii/ochrona termiczna ENEV
z dn. 01.02.2002 (RFN)

wysoko$¢ budynku szeroko$éé szczeliny swobodny
dtugoéé szczeliny wentylacyjnej | wentylacyjnej przekréj wentylaciji
<bm 20 mm 200 cm?/m
>6m<22m 30 mm 300 cm?/m
>22m 40 mm 400 cm?/m

Tabela 2: Dane dotyczqce przestrzeni wentylowanej

Zrédto FYHF 20.09.94

grubos¢ blachy

promien giecia R,

minimalny
1,00 mm 1,75 mm
1,20 mm 2,10 mm
1,50 mm 2,63 mm

Tabela 3: Zalecane promienie giecia (promieri wewnetrzny)

dla blach RHEINZINK®

w podwieszanych elewacjach wentylowanych moze byé konieczne wbudowanie przegréd przeciwpozarowych



2. RHEINZINK® system elewacyjny -
panele wciskane SF 25

Panele wciskane SF otwierajq przed
projektantem réznorodne mozliwosci
ksztattowania, poniewaz mogq byé¢
montowane zaréwno poziomo, piono-
wo, jak i po skosie. Zmienna szerokos¢
fugi pozornej (0-30 mm) pozwala na
indywidualizacje podziatéw elewacyj-
nych.

Panele wciskane SF oferowane sqg
w szerokoséciach: 200-333 mm.

PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

Wymiarowanie statyczne

Tabele wymiaréw profili opierajq sie,
co do wartoéci przekroju poprzeczne-
go, na DIN 18807.

ugiecie:

1/180 dla elementéw elewacyinych;
wspdtczynnik bezpieczenstwa:
g=150

(zostat uwzgledniony w tabelach)

SYSTEMY ELEWACYJNE RHEINZINK®

Wartosci obcigzen i sit

W tabelach z wymiarami podane zo-
staty dopuszczalne sity i obcigzenia
w kN/m?2.

Wartoci ugiecia w stosunku do rozpie-
tosci podane sq dla podpér jedno-,
dwu- lub wielopolowych.

Zostaty zastosowane nastepujgce ozna-
czenia:

belka jednopolowa

belka dwupolowa

belka wielopolowa

rozpieto$¢ w m ‘ 0,50 ‘ 0,60 ‘ 0,80 ‘ 0,90 ‘ 1,00 | 1,20 ‘ 1,40 ‘ 1,50 ‘ 1,60 ‘ 1,70
dopuszczalne obcigzenie 3,50 | 3,14 | 2,83 | 2,36 | 2,00 1,89 | 1,78 | 1,67
wiatrem w kN/m?2 2,20 1,85 | 1,42 | 1,2 1,141 0,95 | 0,86 | 0,82 | 0,77 | 0,73
2501 2,141 1,561 1,411 1,301 1,091 0,951 0,911 0,87 | 0,83
SF25-200, s = 1,00 mm
rozpieto$¢ w m ‘ 0,50 ‘ 0,60 ‘ 0,80 ‘ 0,90 ‘ 1,00 ‘ 1,20 ‘ 1,40 ‘ 1,50 ‘ 1,60 ‘ 1,70
dopuszczalne obcigzenie 2,83 | 250 227 1,89| 1,62 | 1,49 | 1,40 | 1,32
wiatrem w kN/m? 1,781 1,48 | 1,14 | 099 | 0,93 | 0,82 | 0,70 | 0,65 | 0,59 | 0,53
2,041 1,701 1,301 1,16 1 1,031 0,211 0,81 1 0,76 | 0,71 | 0,66
SF25-250, s = 1,00 mm
rozpieto$¢ w m ‘ 0,50 ‘ 0,60 ‘ 0,80 ‘ 0,90 ‘ 1,00 ‘ 1,20 ‘ 1,40 ‘ 1,50 ‘ 1,60 ‘ 1,70
dopuszczalne obcigzenie 3,37 282|212 1,89 | 1,71 | 1,41 | 1,18 | 1,07 | 0,97 | 0,89
wiatrem w kN/m?2 1,36 | 1,13 ] 0,89 | 0,82 | 0,74 | 0,59
1,481 1,301 0,981 0,911 0,851 0,72 1 0,58 | 0,52

SF25-333, s = 1,00 mm

Tabela 4: Wielkosci obcigzen dla paneli wciskanych;
przy zatozeniu: obciqzenie rozfozone réwnomiernie, wigcznie z ciezarem wiasnym profili

wspdtczynnik bezpieczenstwa: 1,50
granica plastycznosci: 100 N/mm?
strefa mocowania: > 50 mm

DIN 18807/badanie eksperymentalne, Uniwersytet Karlsruhe
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GEOMETRIA PROFILI

2.1 Geometria profili ) A=S+2x(%F
Grubos¢ blachy ‘ W
s = 1,00 mm/1,20 mm ﬁﬁ_ﬁ@_
szerokosci SF 25 masa L
s=1,00 mm F S
200 mm 11,20 kg/m? BB 200-333
225 mm 10,70 kg/m? =S+F
250 mm 10,40 kg/m?
300 mm 9,84 kg/m? Wymiarowanie
333 mm 9,60 kg/m?
Szerokosci 200-333 mm
Mozliwe sq wszystkie rozmiary po$red-  ——— —— ——— — I
nie —co 1 mm. (—m
Zastosowanie na zewnqtrz ~25
elewacje
podbitki
balustrady
Mocowanie
Panele sq nitowane/przykrecane, po
stronie wpustu, bezposrednio do podkon- F=0.30
strukgii.
Zmiany dugosci sq kontrolowane przez
ograniczenie wielko$¢ pél elewacji  Wykonanie fugi
i kompensowane przez ruchy podkon-
strukgii.
Wymiary

rysunki: wymiary w mm
oznaczenie paneli: SF 25-287

(na przyktad)

dtugoéé¢ standardowa: < 4000 mm
A: wymiar miedzy osiami

BB: szeroko$é¢

F:  szeroko$é fugi

S:  powierzchnia widoczna

Tolerancje
Wedtug normy fabrycznej WN 21

Wskazéwki montazowe
zaleca sie, aby panele na obu koh-
cach usztywni¢ denkami.
mozliwa szeroko$¢ fug (F)
0-30 mm
szeroko$é¢ (BB) paneli — wykonanie
z folerancjg vjemng < 1 mm w sto-
sunku do zaméwienia.
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GEOMETRIA PROFILI

2.1.1 RHEINZINK® panele wciskane
SF, uktad pionowy

Telecom Giubiasco, Giubiasco, Szwajcaria Panel RHEINZINK®, SF 25
z fugq pozorng 20 mm

2.1.2 RHEINZINK® panele weiskane SF,
uktad poziomy

Centre Cogéneration, Luksemburg Panel RHEINZINK®, SF 25
z fugq pozorng 15 mm
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UKSZTALtTOWANIE FUG

2.2 Uksztattowanie fug Widok Przekréj
2.2.1 Pionowy ukfad paneli

2.2.1.1 Fuga pozioma

A: Fuga pozorna
Niemal bezszwowe przejicie pomigdzy - - - - - - - - f======== p======1 B
panelami bardzo mocno podkredla pio-
nowos¢ elewacji. Ten rodzaj uksztatto-
wania fug pozostawia nienaruszong
przestrzeh szczeliny wentylacyjnej. - ——— - Jeeeeeaes e )

Mocowanie
Jednostronnie przynitowane lub przyklejo- h
ne do podkonstrukcii lub panelu ponize;.

B: Profil fugowy

Panel z denkiem zamyka fuge pionowg
i obramowuije panel obiegajgcq fugqg
pozorng.

C: Profil okapowy

Ta fuga pozioma moze byé wykonana
za pomocgq profili budowlanych o réz-
nych szerokosciach. Nalezy uwazaé na
to, zeby przestrzeA wentylowana nie
zostata przerwana lub zamknieta. !

m\i

2.2.1.2 Fuga pionowa

D: Fuga na styk !
Ta fuga wynika z zastosowania okreslo-
nego typu paneli. Moze byé opracowa-
na w zmiennej szerokoéci 0-30 mm
i wptywa na pionowe podziaty elewacii.

b
F

Wskazéwki:
!

pokazane tutaj opracowania fug
mogq by¢ przenoszone odpowied-
nio na wszystkie montowane piono-

wo panele RHEINZINK®.
pola elewacji nie powinny przekro-

czaé maks. 4000 mm, ze wzgledu na e
rozszerzalnoéé¢ (przypadek A, B, C). A/
przy okreéleniv dtugosci paneli AJJJ\JJ\/\JJ\/\JJ\J;H\\; —
(przypadek C) nalezy uwzglednié¢ - -

otwory wlotu i wylotu powietrza.
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UKSZTALtTOWANIE FUG

Przekroj Widok 2.2.2 Poziomy ukiad paneli
2.2.2.1 Fuga pionowa

A: Fuga pozorna

Fuga zostaje zamaskowana za pomocq
dobranego do geometrii paneli profilu
taczqcego. Estetycznie — fuga o bardzo
delikatnym rysunku. Poziome ustawienie
paneli daje bardzo mocny efekt wizualny.

i i B: Styk z zamknietym panelem
: : Panele zamykane sq za pomocq bocz-

nego zamkniecia (denko), aby uniemoz-
liwi¢ wglad z boku pomiedzy profile i by
zapewni¢ profilowi wigkszq sztywnos¢.

C,: Lizena

Za pomocq wystajqcej z powierzchni
elewacji lizeny, podkreélona zostaje
fuga pionowa. W przypadku wykona-
nia réwno z powierzchniq, lizena po-
winna wystawaé ok. 3 mm nad po-
wierzchnig panelu. Przez co zostaje
zastoniety bok paneli.

C,: Lizena

Ta fuga stuzy do podziatu poszczegél-

nych pél elewacyjnych z uwagi na

rozszerzalno$é termiczng. W strefie
‘ profilu lizenowego nalezy zastosowaé

| | dwa niezalezne od siebie (zdylatowa-

ne) uktady podkonstrukcii.

2.2.2.2 Fuga pozioma

Fuga na styk

Ta fuga wynika z zastosowania okreslo-
nego typu panelu. Moze byé opracowy-
wana w zmiennej szerokoéci 0-30 mm
i wplywa na poziome podziaty elewacii.

Wskazéwki:

pokazane tutaj opracowania fug
C [EE——— e mogq by¢ przenoszone odpowied-
nio na wszystkie montowane pozio-
mo panele firmy RHEINZINK®.
fugi nalezy generalnie zwymiarowa¢
J U [ ok 5.10 ok .. i

jako o mm wieksze niz prze

widywana rozszerzalno$¢.
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UWARUNKOWANE TEMPERATURA
ZMIANY DLUGOSCI

2.3 Kompensowanie uwarunkowanej
temperaturg zmiany dugosci
oktadzin elewacyjnych

kompensowanie zmian dtugosci
profili nastepuje poprzez dylatacyj-
ny podziat powierzchni.

nie mogg powstawaé statycznie
potaczone pola o dlugoici ponad
4000 mm. Odstepstwa nalezy
vzgodni¢ z Dziatem Technicznym
RHEINZINK*.

w fugach, w ktérych nastepuje kom-
pensacja zmian dtugoéci, mocowa-
nie do podkonstrukcji musi by¢ od-
powiednio uksztattowane.
podkonstrukcja musi by¢ uksztatto-
wana w obrebie fugi ruchomej/kom-
pensacyjnej osobno dla kazdego
pola elewacji - zdylatowana.

Dwa przyktady wykonania elewaciji wy-
jaéniajg schematycznie te zaleznosci:

Przypadek A

Duze elementy oktadziny blaszane;
tworzq kazdorazowo jedno pole, ktére
jest oddzielone od nastepnego pola
poprzez dylatacyjne zamocowanie.

Przypadek B

Mate elementy elewacyjne potqczone
zostajg w jedno pole elewacyjne. Kom-
pensowanie zmian dtugoéci moze na-
stqpi¢ np. po kazdym trzecim elemen-
cie, przy czym nie powinna zostaé
przekroczona sumaryczna dtugosé

4000 mm.

*
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Przypadek A: Przekréj — zdylatowane
pola elewaciji; w sensie technicznym

patrz adresy i osoby do kontaktéw na str. 60

pole elewacji w sensie technicznym i architektonicznym

diugosé panela < 4000 mm  diugosé panela < 4000 mm
|

L I N W

Przypadek A: Przekrdj — zdylatowane
pola elewaciji; w sensie technicznym

<)
<)

VANIVAN

u‘
IVAVAN

VAV AN

!

\

pole elewacji w sensie architektonicznym
\
/

Y

ditugosé panela<2000mm  diugosépanela<2000 mm
|

Przypadek B: Przekréj — panele
sktadowe pola elewacji potgczone
bez dylatacji



Podkonstrukcja jednoelementowa

Podkonstrukcja dwuelementowa

Podkonstrukcja wieloelementowa

PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

2.4 Podkonstrukcja

Systemy elewacyjne RHEINZINK® ukta-
dane sq zwykle na podkonstrukcii
z jedno-, dwu- lub wieloczesciowych
systeméw metalowych niezelaznych.
Obok zalet fizycznych i ekonomicznych,
systemy te gwarantujq kontrole i stero-
wanie rozmieszczeniem érub, przestrze-
ganie przepiséw przeciwpozarowych
oraz dodatkowo, w systemach dwu- lub
wieloelementowych, bezproblemowe
wyréwnanie toleranciji budowlanych.
Architektoniczne zatozenia i same po-
nele wymuszajq okreslony ksztatt pod-
konstrukcji. Jednak przed jej wykona-
niem zainteresowani muszq ustali¢
wedtug jakich zasad powinna byé ona
wykonana - w przeciwnym razie, (kté-
rego chcielibydmy unikngé) — konstruk-
cja okreslitaby architekture.

Wskazéwka:

Nie zaleca sie stosowania drewna, jako
podkonstrukcji do duzych powierzchni
elewacyjnych do pokrycia w tym syste-
mie, ze wzgledu na jego specyficzne
zachowanie sie w zmiennych warun-
kach wilgotnosciowych oraz niedosta-
teczne wyréwnywanie tolerancii.
Natomiast catkowicie wysuszone elemen-
ty drewniane nadajq sie do stosowania
w przypadku matych powierzchni, jak
lukarny, blendy i éciany szczytowe.
Potozenie i wykonanie punktéw statych
i przesuwnych przy zastosowaniu pod-
konstrukcji metalowej nalezy wyzna-
czyé w zaleznosci od rodzaju oktadzi-
ny, powierzchni i dtugoéci paneli.

PODKONSTRUKCJA

Podczas gdy w przypadku systeméw

jednoelementowych przewazajq wady,

m.in.:

1 utrudniona kompensacja tolerancii
budowlanych

1 duze mostki termiczne

w przypadku systeméw dwu-/wieloele-

mentowych rozwiqzane sq wszystkie

problemy techniczne:

1 jedynie nieliczne mostki termiczne

I zapewniona wentylacja catej po-
wierzchni.

Jednak nalezy uwzglednié skompliko-
wanie konstrukcji i potrzebe wykonywa-
nia dwu- lub wieloetapowych prac
montazowych.

Dwuelementowe systemy stanowiq tzw.

Jztoty $rodek”:

Zalety:

1 korzystne kosztowo

1 bezproblemowa kompensacja tole-
rancji budowlanych

1 jedynie miejscowe mostki termiczne

Wady:

1 dwa etapy montazowe

1w zaleznosci od detalu — skompliko-
wana konstrukcja
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TECHNIKA ZAMOCOWANIA

2.5 Technika zamocowania

tqcznikami okreélamy elementy, kiére
mechanicznie fqczq oktadzing z pod-
konstrukcjq. Jakos¢ elewacji zwigzana
jest w znacznym stopniu z jakoscig
zamocowania. Obok wymogéw tech-
nicznych, jak: wymiarowanie i odpor-
noé¢ na korozje, decydujqca jest takze
tatwosé montazu tgcznikéw.

Naktad pracy nalezy przemysleé pod
kagtem optacalnoéci ze wzgledu na duzg
ilos¢ punktéw mocowania.
Stosowane typy tqcznikéw:

$ruba samowiercqca

$ruba gwintowa

nit
Zamocowania sg zawsze wystawione na
dziatanie warunkéw atmosferycznych
i dlatego powinny byé¢ wykonane ze
stali szlachetne;.

Wartos¢ sity wyrywajgcej

Wyrywanie to proces, w ktérym blacha
oktadziny elewacji jest odrywana
z podkonstrukeji pomimo zastosowania
tqcznikéw, np. $rub — (szkic 2).

Szkic 2: Sita wyrywajgca

tgcznik Grubo$éé¢ blach RHEINZINK®

0,70 ‘ 0,80 ‘ 1,00 1,20 1,50
SX3-D 12/A12 2510 2680 3420 4300 5200
SX6-D 12/A12 2530 2740 3350 4040 4610

Tabela 5: Wartosci sity wyrywajgcej (F] w Newtonach [N], wg SFS Intec

Nierdzewna $ruba samowiercgca

e

SX3-D 12

Zakres zastosowania

Sruba samowiercqca ze stali szlachet-
nej moze by¢ uzywana do systeméw
elewacyjnych RHEINZINK® - do blach
cienkich, formowanych na zimno profili
stalowych lub aluminiowych, zaréwno
z, jak i bez podktadek z materiatyu izo-
lacyjnego.

Minimalne grubosci podpér:
Podkonstrukcja ze stali

t . =1,5; wzglednie 2 x 0,63 mm
Podkonstrukcja aluminiowa

t =1,6mm

Elementy zamocowania
firmy SFS Intec

18

— b
—_— min

Wymiar w mm

3 4 22 55
3 10 28 55

Legenda

L dtugosé wkreta

KL gruboéé tgczonych elementéw
\D) dtugos¢ wiercenia

d $rednica gwintu

t grubosé¢ podpory

Element fgczqcy - nit slepy

d d@Emmmmmm

JER

Olympic Bulb-Tite

Wymiar w mm

d, d, L

11,2 5,2 w zaleznosci
od strefy
mocowania

Legenda

L strefa mocowania

d, $rednica tba nitu

d $rednica nitu

2
$rednica otworu 5,4 mm

Decyzja o dopuszczeniu Z-14. 1 - 4
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— A

A: Poczqtek montazu

Poczgtek montazu mozliwy
w dowolnym miejscu

r
-
b

IC

A e
)
LA

Przypadek A:

Najpierw montowany jest panel naroz-
ny. Odchytki budowlane kompensowa-
ne sq panelem uzupetniajgcym w $rod-
ku elewacji lub zewnetrznym panelem
naroznym.

MR

B e

==
=
i

i

Przypadek B:

Panel narozny jest montowany zgodnie
z kolejnosciq. Mozna wykorzystaé go
do wyréwnania odchytek budowlanych,
ktére wystgpity do tego czasu.

PRZEBIEG MONTAZU

2.6 Montaz i odchytki budowlane

Do kompensowania odchytek budowla-
nych i montazowych potrzebne sq pa-
nele uzupetniajgce.

Potozenie tych paneli na elewaciji uwa-
runkowane jest przebiegiem montazu:
najpierw montowane sq obrébki budow-
lane, np. ramy okien i futryny, profile
narozne, profile fug, etc. Panele te pro-
dukowane sq w centrach serwosowych
firmy RHEINZINK® wedtug precyzyj-
nych wymiaréw.

Dopasowanie do wymiaréw na budo-
wie odbywa sie za pomocq minimal-
nych zmian szerokosci fug. Wzajemna
stabilizacja paneli miedzy sobg po-
zostaje przy tym nienaruszona. Panele
sq montowane poczqwszy od punktu
montazowego (A). Nastepnie przed
kolejnymi profilami najczesciej montuje
sie panele uzupetniajqgce.

W zaleznoéci od wielkoéci odchytek do
ich skompensowania stosuje sie jeden
lub dwa panele uzupetniajgce.

Wskazéwka:

Stosujqc panele uzupetniajqce, wyréw-
nanie odchytek rzedu < 15 mm jest
wizualnie prawie niedostrzegalne.

MR: Kierunek montazu
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WYBOR ROZWIAZAN

2.7 Wybér rozwigzan szczegétowych

Dobér detali okre$la trwale wyglad ele-
wacji. Do wigkszosci narozy, oiciezy, jak
réwniez elementéw tgczgcych i wykon-
czeniowych potrzebne sq odpowiednie
profile budowlane. Muszq by¢ one do-
pasowane do siebie poprzez wiasciwy
wybér rozwigzan szczegétowych. Dwa
istotne warianty powinny to pokazaé.

Szerokos¢ widocznej strony

profili budowlanych

Zakres rozcigga sie od profili o niemal
ostrych krawedziach po szerokie, paro-
centymetrowe. Przemysélane projektowa-
nie umozliwia opracowanie szerokosci
wszystkich elementéw fgczgeych i wy-
korczeniowych w jednakowy sposéb
lub tez ich zréznicowanie.

Wystawanie profili

W zaleznoici od przyjetych rozwiqzan,
stosowane sq profile wystajgce z po-
wierzchni elewacji lub montowane
réwno z powierzchniq.

Schematy obok wyjaéniajq trzy mozliwe
zasady:

Grupa profilowa 1
Grupa profilowa 1
Jako profil budowlany wybrany zostat
relatywnie szeroki profil lizenowy (sze-
roko$¢ strony widocznej ok. 60 mm),
ktéry lezy w jednej ptaszczyznie z po-
wierzchniq elewacji. Rézne systemy
elewacyijne, jok np. kasetony i panele
mogq same tworzy¢ naroznik budynku.

Grupa profilowa 2

Jako profil lizenowy wybrano profil
obrébki krawedzi okna, ktéry jako
profil oéciezowy (zobacz: grupa profi-
lowa 1) zostat dopasowany do pod-
okiennika i nadproza okiennego.

Grupa profilowa 3

Zastosowano tutaj profil mieczowy —
o ile jest to mozliwe — w jednej ptasz-
czyznie z powierzchniq elewacji tak,
ze rama okienna nie zostaje architekto-
nicznie zaakcentowana. Grupa profilowa 2 Grupa profilowa 3
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2.8 Detdle

2.8.1 Wskazéwki ogélne.

Styk z innymi materiatami
wykoriczeniowymi

Przylqgczenia oktadziny elewacyijnej do
sgsiednich materiatéw wykonczenio-
wych sq, chociazby ze wzgledu na
szczelno$é elewacji, w wiekszosci przy-
padkéw nieodzowne. Ze wzgledu na
obowigzek gwarancyjny wykonawcy,
przytgcza i mocowania do materiatéw
innych wykonawcéw (np. okien) powin-
ny byé zawsze zatwierdzane przez
osobe odpowiedzialng za odpowiedni
zakres robét.

Struktura $ciany

Struktura warstw musi byé odpowiednia
dla wentylowanej elewacji metalowe;.
Jako konstrukcja nodna moze stuzyé
masywna éciana murowana/betonowa.
Oczywiécie moze byé zastgpiona kon-
strukcjq wspornikowq lub stalowq.

Podkonstrukcja
Zobacz rozdziat 2.4

Oddziatywanie obcigzenia

W ptaskich, tylko jednostronnie przymo-
cowanych profilach oktadzinowych
(wszystkie typy paneli) konieczne sq
(w eksponowanych miejscach budynku)
przy wszystkich profilach - wygiecia,
w formie denek, jako dodatkowe usztyw-
nienie.
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Wskazéwka montazowa

Swiadomie rezygnujemy ze szczegéto-
wego opisu przebiegu montazu po-
szczegdlnych detali, poniewaz jest to
bardzo silnie uzaleznione od przytg-
czef do zastanych elementéw, takich
jak okna, stalowe konstrukcje budowla-
ne, itp. Zawsze nalezy ustala¢ przebieg
montazu z uwzglednieniem przytgczen
i kolejnosci montazu oddzielnie, dla
kazdego obiektu.

Na istotne odstepstwa od tej reguty
zwracamy uwage we wskazéwkach do
opisu réznych detali.

Kapinosy

Przy wykonywaniu defali nalezy uwzgled-
ni¢ wymagania norm i przepiséw, np.
,Okapniki nad elewacjq tynkowang
(zanieczyszczenie poprzez osady atmo-
sferyczne)”.

Montaz ukosny

RHEINZINK® panele wciskane SF moz-
na stosowaé réwniez przy uko$nym
podziale elewacji.

Techniczne wykonanie konstrukeiji odpo-
wiada, w tym wypadku, catkowicie
uktadowi poziomemu.

Denka nalezy wykonaé na miejscu.

DETALE

2.8.2  Schematy detali
Przekroje poziome
(zobacz strony 24 i 42)
H1: naroznik zewnetrzny
H2: naroznik wewnetrzny
H3: oscieze okienne

H4: podziat dylatacyjny

Przekroje pionowe
(zobacz strony 25 i 43)
V1: cokét

V2: podokiennik

V3: nadproze okienne
V4: attyka

Warianty

W niektérych przypadkach przedstawio-
ne sq (dla okre$lonego detalu) warianty
(np. nadproze okienne z/bez ostony
przeciwstonecznej). Sq one oznaczone
i obja$nione za pomocq uzupetniajgcych
tekstéw lub rysunkéw.

Zakres zastosowania

Przedstawione tutaj detale i konstrukcje
sq propozycjami rozwiqzan. Zebrane
sq one z réznych projektéw. Propozycje
detali nalezy zawsze dopasowaé, na
whasng odpowiedzialno$¢, do obiektu
z uwzglednieniem obowigzujqcych
norm i ustalen, jak réwniez architekto-
nicznych zatozen projektanta.

wysoko$éé budynku przykrycie odstep obrébki od $ciany
<8m > 50 mm > 20 mm
>8m=<20m > 80 mm > 20 mm
>20m > 100 mm > 20 mm

Tabela 6: Wymiary dla obrébek ochronnych/wiatrownicy
(np. podokiennikéw, muréw, listwy szczytowej, efc.)
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RASTER DO PROJEKTOWANIA

2.9 Raster do projektowania

Zasada rastra przy wykonywaniu
elewacii

Elewacja z blachy sktada sie z wypro-
dukowanych przemystowo, z wysokq
precyzjq, elementéw. Te elementy deter-
minujq wyglad powierzchni poprzez
precyzyjne podzialy poziome i piono-
we. Niedostosowane do takiego po-
dziatu osiowego przebicia i przytgcze-
nia zaktécajq ogélny widok.

Ponizsze wskazéwki stuzg do poprawne-
go zaprojektowania podziatu elewacii:

Zasady
Generalnie nalezy rozrézni¢ problema-
tyke nowego budownictwa i moderni-
zacje starego. W przypadku nowego
budownictwa raster elewacji mozna
dostosowaé do architektury; przebicia,
takie jak: okna, rury wentylacyine, etc.
zostajq zasadniczo podporzqdkowane
przyjetemu rastrowi.
Przy modernizacji w starym budowni-
ctwie, przebicia (np. okna) sq niemoz-
liwe do przesuniecia, dlatego raster
nalezy dostosowaé do przebi¢.
W przypadku odstepstw od przyjetego
rastra obowiqzujq nastepujqce zasady:
przy krawedziach granicznych po-
winno sig stosowaé caty modut
(XlubY)
réznice wymiarowe do maksymalnie
10 mm (odstepstwa od modutu X lub
Y, przy panelach powierzchniowych)
nie sq wzrokowo zauwazalne
niemozliwe do skorygowania od-
chytki wymiarowe (zmiana wymiaru
X lub Y) nalezy wyréwnywaé w ob-
rebie podokiennika lub w strefie
krawedzi dachu
dopasowania i przesuniecia rzednej
rastra (wspétrzedne wysokosci)
mogg byé¢ wykonywane jedynie
w obrebie krawedzi dachu i/lub
w obrebie cokotu.

Zasady podziatu elewaciji wyjasnione
sq na przykfadzie pionowego rastra dla
poziomej oktadziny. Te reguty obowig-
zujq tez w przypadku pionowe okfa-
dziny elewaciji.

A: wymiar osiowy

BB: szeroko$¢ budowlana

F:  szeroko$é fugi

S: powierzchnia widoczna
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Modut Y

Y odpowiada najmniejszej, powtarza-
jqcej sie jednostce podziatu elewacii np.
szerokosci paneli. Modut rastra Y okre-
$la doktadne potozenie przebié i krawe-
dzi granicznych. Wymiar Y mozna, w
przypadku paneli wciskanych SF, wy-
bra¢ dowolnie i produkowaé w, dosto-
sowanych do obiektu, szerokosciach
budowlanych od 200 mm do 333 mm.
Wymiar Y tworzy powierzchnia widocz-
na panelu i odpowiednie dwie potéwki
fug.

Szerokos¢ budowlana to powierzchnia
widoczna i szerokoéci jednej fugi. Sze-
roko$¢ fugi mozna wybraé dowolnie (od
0 do 30 mm) i okreéla jq dtugosé pidra.

Wymiar X

Wszystkie odcinki oznaczone symbo-
lem X sq catkowitymi wielokrotnosciami
pewnej liczby modutéw Y i odpowiada-
ia, z reguly, szerokosci budowlanei
tychze profili.
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Panel jako element powtarzalny
- gtéwny modut

pole kasetonu z profilem budowlanym
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Grupa paneli jako kaseton
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Profil Z,: Krawedz dachu

Raster w nowym budownictwie

oraz w modernizacji

Jesli wspotrzedne wysokosci krawedzi
dachu nie pasujg do wybranego rastra,
do wyboru sq nastepujace mozliwosci
korekty:

zmiana profilu krawedziowego/po-

chylenia krawedzi dachu
obnizenie lub podwyzszenie gérnej
krawedzi $ciany attyki lub dachu

albo korekta wysokosci podkonstruk-

cji gérnej obrébki attyki

Te dwie mozliwoéci sq zazwyczaj jed-
noczeénie mozliwe w przypadku mo-

dernizacji dachu ptaskiego.
zmiana modutu X lub Y

RASTER DO PROJEKTOWANIA

Profil Z,: Nadproze okienne
Profil Z,: Podokiennik

Raster w przypadku

nowego budownictwa
okreélenie wstepne rozmieszczenia
podkonstrukgii
okreslenie profili obrébek ram okien-
nych
okreélenie potozenia okna
okreslenie geometrii profilu przytg-
czen okiennych
opracowanie detali konstrukcyjnych
w obrebie rastra

Raster w przypadku modernizacii
okreslenie profili ram okiennych
w przypadku okien nowych/starych
okreélenie potozenia okna w przy-
padku okien nowych/starych
okreslenie geometrii profilu potgczen
okiennych
opracowanie detali konstrukcyjnych
w obrebie rastra

Jeéli potozenie, wymiary okna lub deta-

le nie pasujq do danego rastra, do wy-

boru sq nastepujgce mozliwosci korekty:
zmiana geometrii profilu nadproza
okiennego lub podokiennika
dopasowanie wysokosci okna
zmiana pochylenia podokiennika
zmiana modutu X lub Y

Profil Z,: Cokét

Raster w przypadku nowego

budownictwa oraz w modernizacji
zdefiniowanie mozliwych odstepstw
— przesunie¢ w gére lub w dét
okreélenie geometrii profili w detalu
cokotu

Jedli potozenie cokotu nie pasuje do
rastra, do wyboru sq nastepujgce moz-
liwosci korekty:
przesuniecie polgczenia z elewacjg
w gére lub w dét
zmiana geometrii profilu cokotu
obnizenie lub podwyzszenie loka-
lizacji cokotu, o ile dopuszcza to
projekt
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KONSTRUKCJA

PRZEGLAD DETALI DLA PIONOWEGO

UKtADU PANELI

2.10

2.10.1

2.10.2

2.10.3

2.10.4

24

Konstrukcja - panel wciska-
ny SF, pionowy ukfad paneli

Detal H1:

naroznik zewnetrzny
Strona 26

Detal H2:

naroznik wewnetrzny
Strona 28

Detal H3:

oécieze okienne
Strona 30

Detal H4:

podziat dylatacyjny
Strona 32

Detal H1: naroznik zewnetrzny

L
1

JL_

L

H1.1

H1.2

Detal H2: naroznik wewnetrzny

H1.3

H2.1 H2.2 H2.3
Detal H3: o$cieze okna

T [y ) M
H3.1 H3.2 H3.3

Detal H4: podziat dylatacyjny

|
]

N

H4.1

H4.2

H4.3
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KONSTRUKCJA
PRZEGLAD DETALI DLA PIONOWEGO
UKtADU PANELI

Detal V1: cokét 2.10  Konstrukcja — panel wciska-
- ny SF, pionowy uklad paneli

J 2.10.5 Detal V1: cokét
- Strona 34
2.10.6 Detal V2: podokiennik
‘ Strona 36
! 2.10.7 Detal V3: nadproze okienne
ﬂ g Strona 38
S n I 2.10.8 Detal V4: attyka
Strona 40
V1.1 V1.3
Detal V2: podokiennik
P—— PE———
- -
/ V/
V2.1 V2.2 V2.3

Detal V3: nadproze okienne

i — .

N

NN

I/

V3.1 V3.3

Detal V4: attyka

S U
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL H1, NAROZNIK ZEWNETRZNY
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
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DETAL H1, NAROZNIK ZEWNETRZNY

H1.3

2.10.1 Detal H1: naroznik zewnetrzny

10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy
b panel uzupetniajqcy
¢ panel narozny piéro/pidro
16 Profil RHEINZINK®
narozny, podwdijna lizena
18 Profil mocujgey
z aluminium
20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
23 Konstrukcja no$na $ciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm
MR kierunek montazu
KA kontrolowana rozszerzalnoéé¢

podkonstrukgii

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL H2, NAROZNIK WEWNETRZNY
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
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DETAL H2, NAROZNIK WEWNETRZNY

H2.3

2.10.2 Detal H2: naroznik wewnetrzny

10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy
b panel uzupetniajqcy
¢ panel narozny piéro/pidro
d panel narozny piéro/wpust
16 Profil RHEINZINK®
narozny wewnetrzny
18 Profil mocujgey
z aluminium
20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
23 Konstrukcja nodna $ciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm
MR kierunek montazu
KA kontrolowana rozszerzalnoéé¢

podkonstrukgii

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL H3, OSCIEZE OKIENNE
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI

DETAL H3, OSCIEZE OKIENNE

H3.3

2.10.3 Detal H3: oicieze okienne

10 Panel RHEINZINK®, SF 25

a panel standardowy
b panel uzupetniajqcy

16 Profil RHEINZINK®

a osciezowy

b osciezowy, pidro

c kieszeniowy z tasmg
uszczelniajgcq

18 Profil mocujgey

z aluminium

20 Podkonstrukeja

system konsolowy
z Thermostopem *

23 Konstrukcja noéna $ciany
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna

30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm

MR kierunek montazu
KA kontrolowana rozszerzalnoéé¢

podkonstrukgii

* Nalezy zachowaé

wytyczne producenta
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL H4, PODZIAL DYLATACYJNY

H4.1
10a
16a-
H4.2
10c
16b
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI

DETAL H4, PODZIAL DYLATACYJNY

H4.3

2.10.4 Detal H4: podziat dylatacyjny

10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy bez denek
b panel standardowy z denkami
petnymi
¢ panel standardowy z denkami
niepetnymi
16 Profil RHEINZINK®
a tqczqey
b gzymsowy
c fugowy, czeéciowo perforowany
18 Profil mocujgey
z aluminium
20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
23 Konstrukcja noéna $ciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI

DETAL V1, COKOL

V1.1

V1.2
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI

DETAL V1, COKOt

V1.3

2.10.5 Detal V1: cokét

10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy z denkami
niepetnymi
¢ panel standardowy z denkami
petnymi
16 Profil RHEINZINK®
a cokotowy
b kieszeniowy z taémqg
uszczelniajgcq
¢ wentylacyjny, czeéciowo
perforowany
d blacha perforowana
18 Profil mocujgey
z aluminium
20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
23 Konstrukcja no$na $ciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL V2, PODOKIENNIK
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=
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL V2, PODOKIENNIK

V2.3

2.10.6 Detal V2: podokiennik

10c 30 10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy z denkami
petnymi
b panel standardowy z denkami
niepetnymi, wywiniety
na zewngtrz
¢ panel uzupetniajqgcy z odgieciem
16 Profil RHEINZINK®
a podokiennik; spadek = 3°
b zakohczeniowy
18 Profil mocujgey
a z aluminium
b z aluminium, czeéciowo
perforowany
c kagtownik wsporczy ze stali
zabezpieczonej przed korozjq;
z Thermostopem
19 Warstwa rozdzielajgca
mata strukturalna
20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
23 Konstrukcja no$na $ciany
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL V3, NADPROZE OKIENNE
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL V3, NADPROZE OKIENNE

V3.3

23

2.10.7 Detal V3: nadproze okienne

=1 ﬁ/ 10 Panel RHEINZINK®, SF 25

panel standardowy z denkami
niepetnymi
16 Profil RHEINZINK®
a profil kasetowy obudowy
zaluzji
b nadprozowy
c profil kieszeniowy z taémg
uszczelniajgcq
18 Profil mocujgey
a z aluminium
b wspornik ze stali zabezpieczo-
nej przed korozjq; kqtownik
z Thermostopem
¢ wspornik ze stali zabezpieczo-
nej przed korozjq; zetownik
z Thermostopem
20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
23 Konstrukcja no$na $ciany
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL V4, ATTYKA
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL V4, ATTYKA
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2.10.8 Detal V4: attyka

2 RHEINZINK® Podwdijny rgbek
stojqcy
10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy z denkami
niepetnymi, wywiniety
na zewngtrz
b panel uzupetniajqcy
z odgieciem
16 Profil RHEINZINK®
a ostona
b pas okapowy
c pokrycie attyki, spadek = 3°
18 Profil mocujgey
z aluminium
19 Warstwa rozdzielajgca
mata strukturalna
20 Podkonstrukeja
a system konsolowy
z Thermostopem *
b ptyta drzewna — OSB lub BFU
c klin drewniany
23 Konstrukcja no$na $ciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA
PRZEGLAD DETALI DLA POZIOMEGO UKtADU PANELI

2.11

2.11.1

2.11.2

2.11.3

2114

42

Konstrukcja - panel wciska-
ny SF, poziomy uktad paneli

Detal H1:

naroznik zewnetrzny
Strona 44

Detal H2:

naroznik wewnetrzny
Strona 46

Detal H3: oscieze okienne
Strona 48

Detal H4:

podziat dylatacyjny
Strona 50

Detal H1: naroznik zewnetrzny

| _J UL —
HT.1 H1.2 HT1.3
Detal H2: naroznik wewnetrzny
[ [
_ ] 1

pl BECH NI
H2.1 H2.2 H2.3

Detal H3: o$cieze okienne

|

| | /
H3.1 H3.2 H3.3
Detal H4: podziat dylatacyjny
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Il I Y — |
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA
PRZEGLAD DETALI DLA POZIOMEGO UKtADU PANEL

Detal V1: cokét 2.1 Konstrukcja — panel wciska-
— - - ny SF, poziomy uktad paneli
2.11.5 Detal V1: cokét
- Strona 52
) 2.11.6 Detal V2: podokiennik
] Strona 54
2.11.7 Detal V3: nadproze okienne
/T = a Strona 56
B | 2.11.8 Detal V4: attyka
Strona 58
V1.1 V1.2
Detal V2: podokiennik
—
(—
/]
V2.1 V2.2 V2.3

Detal V3: nadproze okienne

-
Fie! BN
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> L ﬁ;l
V3.1 V3.2 V3.3

Detal V4: attyka

-

V4.2

V4.3
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI

DETAL H1, NAROZNIK ZEWNETRZNY

HI1.1

10b

H1.2

10b
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKLAD PANELI
DETAL H1, NAROZNIK ZEWNETRZNY

H1.3

b g
i
D
N |
30 o
20
18 o
10c 10a

2.11.1 Detal H1: naroznik zewnetrzny

10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy bez denek
b panel standardowy z denkami
petnymi
¢ panel narozny bez denek
d panel narozny z denkami
petnymi
16 Profil RHEINZINK®
a narozny
b fugowy
¢ tqczqey z denkami
18 Profil mocujgey
z aluminium
20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
23 Konstrukcja noéna $ciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI
DETAL H2, NAROZNIK WEWNETRZNY

H2.1
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI
DETAL H2, NAROZNIK WEWNETRZNY

23

25

JA&

H2.3

2.11.2 Detal H2: naroznik wewnetrzny

10 Panel RHEINZINK®, SF 25
panel standardowy z denkami
petnymi

16 Profil RHEINZINK®
narozny wewnetrzny

18 Profil mocujgey
z aluminium

20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *

23 Konstrukcja nodna $ciany

25 lzolacja termiczna

30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI
DETAL H3, OSCIEZE OKIENNE
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI

23
25
30
n - )
\
10a 16d 10

DETAL H3, OSCIEZE OKIENNE

H3.3

2.11.3 Detal H3: oicieze okienne

10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy bez denek
b panel standardowy z denkami
petnymi
¢ panel narozny z jednym
denkiem petnym
16 Profil RHEINZINK®
a oscieznicowy
b potgczeniowy z taémg
uszczelniajgcq
c kieszeniowy z taémg
uszczelniajgcq
d tqczqcy z denkami
18 Profil mocujgey
z aluminium
20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
23 Konstrukcja no$na $ciany
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI
DETAL H4, PODZIAL DYLATACYJNY
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI
DETAL H4, PODZIAL DYLATACYJNY

H4.3

23 L]
25

20
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10b

2.11.4 Detal H4: podziat dylatacyjny

10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy bez denek
b panel standardowy z denkami
petnymi
16 Profil RHEINZINK®
a fugowy
b fugowy 2-elementowy
¢ tqczqey z denkami
20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
23 Konstrukcja nodna $ciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta

51



PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI
DETAL V1, COKOt

10a

10b
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI
DETAL V1, COKOt

V1.3

2.11.5 Detal V1: cokét

10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy z denkami
niepetnymi
b panel uzupetniajqcy
piéro/piéro
¢ panel uzupetiajqcy
pidro/pidro, czedciowo
perforowany
16 Profil RHEINZINK®
a cokotowy
b cokotowy, czeéciowo
perforowany
c kieszeniowy z taémg
uszczelniajgcq
d blacha perforowana
18 Profil mocujgey
a z aluminium
b z aluminium, szer. mocowania
do podkonstrukeji ok. 60 mm
19 Warstwa rozdzielajgca
mata strukturalna
20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
23 Konstrukcja no$na $ciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm
MR Kierunek montazu

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI
DETAL V2, PODOKIENNIK

V2.1

23

10a

V2.2

10a
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI

DETAL V2, PODOKIENNIK

V2.3

2.11.6 Detal V2: podokiennik

10

16

18

19

20

23
24
25
30

Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy
b panel uzupetniajqcy
z odgieciem
Profil RHEINZINK®
a podokiennik; spadek > 3°
b podokiennik; spadek = 3°,
czeéciowo perforowany,
z odgieciem do podtqgczenia
= 20 mm
c kieszeniowy
Profil mocujqcy
a z aluminium
b kaqtownik wsporczy ze stali
zabezpieczonej przed korozjq;
z Thermostopem
Warstwa rozdzielajgca
mata strukturalna
Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
Konstrukcja noéna éciany
Wiatroizolacja
Izolacja termiczna
Wentylacja

szczelina wentylacyjna > 20mm

MR Kierunek montazu

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI

DETAL V3, NADPROZE OKIENNE

V3.1

V3.2
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI

DETAL V3, NADPROZE OKIENNE

V3.3

2.11.7 Detal V3: nadproze okienne

10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy z denkami
niepetnymi
b panel uzupetniajgcy
piéro/pidro
¢ panel uzupetniajqcy
piéro/pidro, czeéciowo
perforowany
16 Profil RHEINZINK®
a nadprozowy
b nadprozowy, czesciowo
perforowany
c profil kasetowy obudowy
zaluzji
d profil kieszeniowy z taémg
uszczelniajgeg
18 Profil mocujqcy
a z aluminium
b z aluminium,
czeéciowo perforowany
¢ z aluminium z Thermostopem
d wspornik ze stali zabezpieczo-
nej przed korozjq; zetownik
z Thermostopem
20 Podkonstrukeja
system konsolowy
z Thermostopem *
23 Konstrukcja nodna $ciany
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

szczelina wentylacyjna = 20 mm

*

MR Kierunek montazu

* Nalezy zachowaé
wytyczne producenta
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI
DETAL V4, ATTYKA
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, PANELE WCISKANE SF

KONSTRUKCJA - POZIOMY UKtAD PANELI
DETAL V4, ATTYKA

V4.3
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2.11.8 Detal V4: attyka

10 Panel RHEINZINK®, SF 25
a panel standardowy
b panel uzupetniajqgcy
z odgieciem
¢ panel uzupetniajgcy
jako ostona
16 Profil RHEINZINK®
a ostona
b pokrycie attyki, spadek = 3°
c profil kieszeniowy
d blacha perforowana
18 Profil mocujqcy
a z aluminium
b wspornik ze stali zabezpieczo-
nej przed korozjq
19 Warstwa rozdzielajgca
mata strukturalna
20 Podkonstrukeja
a system konsolowy
z Thermostopem *
b ptyta drzewna — OSB lub BFU
c klin drewniany
d wspornik ze stali zabezpieczo-
nej przed korozjqg; dobrany
zgodnie z wymogami statyki
23 Konstrukcja no$na sciany
25 Izolacja termiczna
30 Wentylacja
szczelina wentylacyjna = 20 mm

MR Kierunek montazu
* Nalezy zachowa¢

wytyczne producenta
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[] doradcy techniczno-handlowi

® magazyny i centra serwisowe

RHEINZINK - doradcy techniczno-handlowi

Region 1 Region 2 Region 3 Region 4
Tel.: +48 660 775 805 Tel.: +48 604 605 592 Tel.: +48 608 087 070 Tel.: +48 604 506 444
Faks +48 (22) 611 71 32 Faks +48 (22) 611 71 32 Faks +48 (22) 611 71 32 Faks +48 (22) 611 71 32
region1@rhreinzink.pl region2@rhreinzink.pl region3@rhreinzink.pl region4@rhreinzink.pl
WEJDZ W $WIAT CYNKU:  Australia/Nowa Zelandia Czechy totwa Rumunia Szwaicaria Witochy
www.rheinzink.com .= Azja Dania Niemcy Serbia Turcja
= Austria Francja/Portugalia Norwegia Singapur Ukraina
— Belgia/Luksemburg Hiszpania Polska Stowenia USA
Bosnia i Hercegowina Holandia Rosja Stowacja/Finlandia Wegry
3 Chiny Litwa RPA Szwecja Wielka Brytania
M RHEINZINK Polska Sp. z 0.0., Majdan 105, 05-462 Wigzowna, Tel.: +48 (22) 611 71 30 lub 31, e-mail: info@rheinzink.pl

Copyright © 2006 RHEINZINK Polska Sp. z o.o.
Wszelkie prawa zastrzezone. Zaden fragment niniejszej publikacji nie moze by¢ kopiowany, powielany i wykorzystany w jakiejkolwiek formie bez pisemnej
zgody RHEINZINK Polska Sp. z o.o.
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REFERENCIJE

Oktadka: Centre de Cogénération, Kirchberg, Luxemburg
Architekt: Paul Bretz, Luksemburg

Wykonawca prac w technologii RHEINZINK®:
Friederich, Esch-Alzette, Luksemburg

1. Dom mieszkalny L MUKA ZWO*, Breslack, Niemcy

Architekt: Kaden + Klingbeil Architekten, Berlin, Niemcy

Wykonawca prac w technologii RHEINZINK®:

Sanitdr Bauklempnerei Bedachungen Eberhard Dietrich, Jamlitz, Niemcy

2. Detal
Profil wentylacyjny

3. Plac Artemis, Bruksela, Belgia

Architekt: De Borman + Gerard, Bruksela, Belgia
Wykonawcea prac w technologii RHEINZINK®:
Platteau Dakwerken, Deurne, Belgia

4. Budynek Miedzynarodowych Targéw GIRO, Bochum, Niemcy
Architekt: Ramsfiell Architekten, Dortmund, Niemcy
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK®:

Josef Dirscheidt & Shne GmbH, Witten, Niemcy

5. Centrum Volkswagen, Bochum, Niemcy
Architekt: Ulrich Stegemann, Datteln, Niemcy
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK®:
Weirich GmbH, Essen, Niemcy

6. Teatr am Marientor (dawniej: Les Misérables), Duisburg, Niemcy
Architekt: Kohl & Kohl Architekten, Duisburg, Niemcy
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK®:

Gebriider Luft GmbH, Essen-Steele, Niemcy

7. Budynek Kongens, Kopenhaga, Dania

Gtéwny Architekt: Setoftegaard A/S, Kopenhaga, Dania

Architekt Wykonawczy: Vilhelm Lauritzen A/S, Kopenhaga, Dania
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK®:

T.H. Jensen A/S, Odense, Dania

8. Detal
Obrébka okna

9. Budynek Telenor, Fornebu, Norwegia

Architekt: HUS PKA Arkitekter & NBBJ Architects, Trondheim, Norwegia
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK®:

Sig. Bentzen & Sgnn, Oslo, Norwegia

10. Brama wjazdowa Cargolifter Werft, Briesen-Brand, Niemcy
Architekei: SIAT Architektur + Technik, Monachium, Niemcy
SIAT Bauplanung und Ingenieurleistungen GmbH & Co. OHG
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK®:

Thale Metallbedachung Bauklempnerei, Lingen/Ems, Niemcy

11. Apartamentowiec ,Mare”, Stelle-Seevetal, Niemcy
Architekt: Thomas Wenzel, Georgensgmiind, Niemcy
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK®:
Wegerer, Pleinfeld, Niemcy

12. Dom mieszkalny, Giitersloh, Niemcy

Architekt: Zumbansen Architekten, Giitersloh, Deutschland
Ausfilhrung der RHEINZINK®-Arbeiten:

Klempner Athens GmbH, Hévelhof, Deutschland

13. Przeszklenie elewacji, Akademia Sztuk Pieknych, Poole, Wielka Brytania
Architekt: Short & Associates, London, Wielka Brytania

Wykonawca prac w technologii RHEINZINK®:

Norman & Underwood, Leicester, Wielka Brytania
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