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Wstep

Niniejsza publikacja, "RHEINZINK®
PROFILE ELEWACYINE" zostata przy-
gotowana na podstawie praktycznych
dodwiadczen budowlanych, a jej
zawarto$é jest zgodna z aktualnym
stanem wiedzy, ustalonym na podsta-
wie badar i zebranych w fachowych
opracowaniach. Tre$é tekstu jest zgod-
na z powszechnie uznanymi zasadami
i aktualng wiedzq technicznag.

Instrukcja zawiera opis stosowanych
na catym $wiecie systeméw elewacyj-
nych RHEINZINK® i stanowi podstawe
do fachowego projektowania oraz
rozwigzywania typowych probleméw
technicznych zwigzanych z zastosowa-
niem materiatu RHEINZINK®. Przedsta-
wione w instrukcji rysunki dotyczg
standardowych systeméw. W praktyce
mogq jednak wystgpi¢ przypadki,
w ktérych zaproponowane tutaj rozwig-
zanie moze zostaé zastosowane jedynie
w ograniczonym zakresie lub w ogdle.

Instrukcja stuzy jako materiatpoglgdowy,
pomocny w projektowaniu i wykonawst-
wie, a jej tre$é uwzglednia aktualny stan
techniki budowlanej i jej wspéfczesne
tendencje rozwojowe. Przestrzeganie
opisanych w tej dokumentacji technik
i zalecer nie zwalnia jednak z odpowie-
dzialnosci za wtasne dziatanie. Projek-
tant powinien kazdorazowo uwzglednié
uwarunkowania systemowe towarzy-
szqce podjetym czynnoéciom i planom,
oddziatywanie na obiekt, warunki
miejscowe i klimatyczne, a takze obcig-
zenia wynikajqgce z fizyki budowli.

RHEINZINK zastrzega sobie mozliwosé
wprowadzania zmian systemowych
wynikajgcych z rozwoju mysli technicz-
nej.

W przypadku dodatkowych pytan
prosimy o kontakt z Doradcq lub Dzia-
tem Technicznym RHEINZINK.
Bedziemy réwniez wdzigczni za wszel-
kie sugestie dotyczgce informacji
zawartych w instrukcji lub samych
produktéw.

Datteln, pazdziernik 2008
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MATERIAL RHEINZINK®

1. Materiat RHEINZINK®

1.1 Stopijego jakos¢

Materiat RHEINZINK® jest cynkiem tyta-
nowym, ktérego parametry sq zgodne
znormq DIN EN 988. Stop RHEINZINK®
sktada sie z: cynku rektyfikowanego
elektrolitycznie wedfug normy DIN EN
1179 (stopien czystosci - 99,995%) oraz
precyzyjnie odmierzonego dodatku
miedzi i tytanu. Wyroby z materiatu
RHEINZINK® sq certyfikowane wg normy
DIN EN ISO 9001: 2000 oraz do-
browolnie poddawane niezaleznej
kontroliw TUV Rheinland Group, wedfug
zaostrzonego katalogu kryteriéw Quali-
ty Zinc (dostepny na zyczenie).

Ekologia

RHEINZINK® jest materiatem przyjaznym
naturze i juz od dawna spetnia wysokie
wymagania dotyczqce oddziatywa-
nia na $rodowisko naturalne. Zaréwno
w ftrakcie jego produkciji, podczas trans-
portu, jak i przy samym stosowaniy,
przestrzegane sq ostre wymogi dotyczqce
ochrony $rodowiska.

Jest to mozliwe przede wszystkim dzigki
najnowoczesniejszej linii produkcyijne;,
przemyslanej logistyce oraz pewnym
wiasciwoéciom materiaty, ktdre ufatwiajg
jego przetwarzanie.

Dziatanie RHEINZINK® na rzecz natury
zostaflo potwierdzone wprowadze-
niem do funkcjonowania systemu zwig-
zanego z ochrong $rodowiska, 1SO
1401 - system ten zostat skontrolowany
i certyfikowany przez TUV Rheinland
Group.

Materiat RHEINZINK® zyskuje wysokq
ocene w kategorii pozytywnego oddzia-
tywania na $rodowisko dzieki:
naturalnemu wystepowaniu,
niewielkiemu zuzyciu energii - mate;
energochtonnosci produkgij,
dtugiej zywotnoéci,
zapewnionej cyrkulaciji
w $rodowisku,
bardzo wysokiemu stopniowi
recyklingu.

Ponadtfo warto wspomnie(, ze cynk jako
surowiec:
stanowi niezbedny do zycia
pierwiastek $ladowy,
wystepuje w bogatych Zlozach
naturalnych.

RHEINZINK® jest zgodny z normq I1SO
14025 typ 3, co oznacza, ze jest pro-
duktem budowlanym przyjaznym $rodo-
wisku.

Kontrola, ktérej wyniki pozwolity na
przyznanie mu tego oznaczenia, obejmu-
ie caly cykl zyciowy produktéw firmy
RHEINZINK® - od pozyskania surowcaq,
poprzez przetwarzanie i stosowanie go,
az po recykling. Zasady sygnowania
produktu tym certyfikatem bazujg na
bilansie ekologicznym wyznaczonym
przez ISO 14040 (dostepny na zycze-
nie).

Promieniowanie elekiromagnetyczne
Temat promieniowania elekiromagnety-
cznego jest w ostatnim czasie czesto
poruszany i budzi liczne kontrower-
sie. Aby unikngé dyskusji z nim zwig-
zanych w odniesieniv do materiatu
RHEINZINK®, wyréb poddano ocenie
w Miedzynarodowym Stowarzyszeniu
ds. Badania Elektrosmogu (IGEF eV.).
Badanie wiasciwosci ochrony elekiro-
magnetycznej materiatu
wykazato, ze jego za-
stosowanie pozwala
zatrzymaé ponad 99%
promieniowania elektro-
magnetycznego. Pomiary
biologiczne na ludziach potwierdzity
dodatkowo wartosci pomiardw techni-
cznych. Wyniki pokazujq, ze przebywa-
nie w budynkach, w ktérych wykorzysta-
no RHEINZINK® (zwlaszcza, gdy uzie-
miono blache) utatwia zachowanie
harmonijnej pracy serca, uktadu krgzenia
oraz systemu nerwowego. Ograniczenie
promieniowania elekfromagnetycznego
korzystnie wptywa takze na poziom
odprezenia organizmu.

r. ‘.
30 LAT

uzyskane certfikaty

1.2 Wiasciwosci materiatu

Gestosé (ciezar wlasciwy)
-7,2g/cm?

Temperatura topnienia - 418 °C
Granica rekrystalizacji > 300 °C
Wspdtczynnik rozszerzalnosci
zgodnie z kierunkiem walcowania:
2,2 mm/mx 100 K

w poprzek kierunku walcowania:
1,7 mm/mx 100 K

Modut elastycznosci

> 80000 N/mm?
Niemagnetyczny

Niepalny

Wiasciwosci mechaniczne
(mierzone zgodnie z kierunkiem
walcowania)

RHEINZINK®-,, patynarr
szaroniebieska”, gofowalcowany:
granica plostycznosq (R,0,2)0,2%
110-160 N/mm?
wytrzymato$é na rozcigganie (R )
150-190 N/mm?
wydtuzenie przy zerwaniu (A,,)
235%
twardosé w skali Vickersa (HV 3)
240

RHEINZINK®-,, patynarr grafit”:
granica plastycznosei (R 0,2) 0,2%
2 140 N/mm?
wytrzymato$é na rozcigganie (R )
> 180 N/mm?
wydtuzenie przy zerwaniu (A,,)
250%
twardosé w skali Vickersa (HV 3)
240

Grubo$é blachy (mm) ‘ Cigzar (kg/m?)

0,70 5,04
0,80 5,76
1,00 7,2

Cigzar - wg grubosci blachy
w kg/m? (dane w zaokrqgleniu)



1.3 RHEINZINK®-, patynar
szaroniebieska”, , patynar
grafit” oraz gotowalcowana

Z myélg o zastosowaniach materiatu
w szczegdlnych przypadkach, gdy
wymagany jest natychmiastowy efekt
koAcowy - spatynowanej powierzchni
- firma RHEINZINK opracowata spec-
jalne odmiany blachy RHEINZINK®:
"patynaP® szaroniebieska" oraz "paty-
nare grafit” (dostepna od 2003 roku).
Dzieki unikalnej, opatentowanej me-
todzie obrébki zmieniono warstwe
powierzchniowq tak, aby zaréwno pod
wzgledem koloru, jak i struktury, stata
sie ona niemal identyczna z powierz-
chnig naturalnie spatynowang - fa-
brycznego patynowania. Opisywany
proces w zadnym stopniu nie wplywa
ujemnie na mozliwo$¢ tworzenia sig na-
turalnej warstwy ochronnej patyny (np.
po zarysowaniu) oraz na wlasciwosci
materiatowe. RHEINZINK® w tych od-
mianach redukuje w duzym stopniu
typowe dla cienkiej blachy refleksy
$wietlne na powierzchni oraz wrazenie
pofalowania.

Ze wzgledu na zwiekszone zapotrze-
bowanie na patyne, w roku 1988 od-
dano do eksploatacji nowg duzg linie
technologiczng, w ktérej patynowaniu
poddawane sq (po procesie oczysz-
czenia) tasmy o szerokosciach do 1000
mm (szaroniebieska) i 700 mm (grafit).
Takie patynowanie daje w rezultacie
réwnomierny efekt kolorystyczny - "pa-
tynyP© szaroniebieskiej" ~ 7001 RAL
(zblizony), "patynyP® grafit" ~ 7009
RAL (zblizony).

Materiat RHEINZINK® nadaje sie w
100% do recyklingu, a dzieki nowa-
torskiemu organicznemu zabezpiecze-
niu powierzchni, jest skutecznie chronio-
ny przed $ladami obrébki, np. odciska-
mi palcéw. Warstwa ochronna jest takze
przydatna w trakcie magazynowania
i ransportu materiatu. Organiczny film
ochronny utatwia obrébke na maszy-
nach profilujgcych.

Zalecenia:
Przy obrébce tytan-cynku nalezy zakfa-
daé czyste rekawiczki tekstylne.
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Wskazane jest zamawianie materiatu
petnymi partiami dla konkretnego obiek-
tu, aby wykluczyé mozliwosé wystgpienia
réznic kolorystycznych.

Ewentualne nieréwnoéci koloru sq czysto
wizualne i zwykle wyréwnuiq sie w miare
powstawania warstwy naturalnej patyny.
Dla ochrony powierzchni podczas
montazu, transportu i magazynowania
oraz zabezpieczenia przed negatywny-
mi wptywami w trakcie budowy materiat
RHEINZINK® moze zostaé ofoliowany.

Foliowanie to nafozona fabrycznie jed-
nostronna samoprzylepna folia ochron-
na, ktérq nalezy usungé bezposrednio
po montazu, na koniec kazdego dnia
pracy.

1.4 Magazynowanie i transport

Produkty firmy RHEINZINK® nalezy
zawsze transportowad i sktadowaé
w warunkach suchych. Pojazdy i po-
mieszczenia, w ktérych znajduje sie
materiat, powinny by¢é wyposazone
w system wentylacyijny.

X X

]

<\ [ <7 C -

Skfadowanie i tfransport fusek (schemat)

Wskazéwka:

Aby zapewnié optymalne sktadowanie
materiatu na placu budowy, nalezy
zazqdaé od kierownictwa budowy su-
chego i wentylowanego pomieszcze-
nia. W sytuacji gdyby skorzystanie
z niego byfo niemozliwe, produkty
nalezy skfadowaé w kontenerach.

W razie przykrywania materiatu, konie-
czne jest zastosowanie przektadki
dystansujgcej - nie nalezy nakrywaé
produktéw bezposrednio.

MATERIAL RHEINZINK®

1.5 Typy powierzchni

W systemach elewacyjnych firmy
RHEINZINK® stosowana jest blacha
RHEINZINK® patynare. Faktura po-
wierzchni materiatu jest jednolita, tak
wiec budynek, bezposrednio po wyko-
naniu, prezentuje si¢ w ostatecznym,
typowym dla cynku odcieniu - szaro-
niebieskim/grafitowym. Elewacje firmy
RHEINZINK® nie wymagajq czyszcze-
nia, ani konserwacji. Naturalne paty-
nowanie powoduje z uptywem czasu
juz tylko nieznaczne ciemnienie ele-
wagji.

1.6 Zadania wynikajgce
z fizyki budowli

Ochrona przed wptywami
atmosferycznymi

Regulacja wilgotnosci

Regulacja warunkéw termicznych
Wentylacja

Ochrona dzwiekowa

Ochrona przeciwpozarowa

Wentylowana elewacja jest systemem
wielowarstwowym, ktéry, przy prawi-
dtowym wykonaniu, gwarantuje tfrwaltg
sprawno$¢. Pod pojeciem , sprawno$c”
rozumiemy spetnianie wszystkich konie-
cznych wymogéw fizyki budowli.
Ponizej zostang one dokfadnie opisa-
ne.

Konsekwentne oddzielenie blaszanego
pokrycia zewnetrznego od izolacji
cieplnej i konstrukcji noénej chroni bu-
dynek przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych.

Nosne $ciany zewnetrzne i izolacja
pozostajg zawsze suche i dzigki temu
w pefni sprawne. Cyrkulacja powietrza
w przestrzeni wentylowanej szybko
osusza nawet wilgoé powodowang
przenikaniem zacinajgcego deszczu
przez otwarte fugi.

Podwieszona wentylowana elewacja
chroni elementy budowlane przed sil-
nymi obcigzeniami termicznymi. Zapo-
biega to utracie ciepfa w zimie, jak réw-
niez przegrzewaniu obiektu latem.

Pozwala takze znacznie ograniczyé
mostki termiczne.
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W przypadku konstrukeji np. lukarn,
nalezy za pomocq odpowiedniej folii
chroni¢ podkonstrukcje oraz izolacje
termiczng przed wystepujgcq wilgocig.

1.7 Wiatroszczelno$é

Zapewnienie wiatroszczelnosci przez
wentylowang elewacje nie jest wyma-
gane, poniewaz ten element budowlany
nie moze spefni¢ tego warunku.
Budynek, jeszcze przed montazem
wentylowanej elewacji, musi wykazywaé
wymagang wiatroszczelno$é. Masywne
mury, jak réwniez beton, spefniajq ten
wymdg. Otwory (np. okna, kanaty wen-
tylacyjne efc.) wymagaijq wiatroszczel-
nosci jedynie na styku elementu wbu-
dowywanego i konstrukcji noéne;j.
Szczegdlnej uwagi wymaga jednak
zapewnienie wiatroszczelnoéci w kon-
strukcii szkieletowej - tutaj nalezy dodat-
kowo uszczelni¢ powierzchnie $ciany.
W przeciwnym razie, ci$nienie wiatru
bedzie powodowato duze straty energii
i nieprzyjemny klimat w pomieszcze-
niach. Isinieje takze duze prawdopodo-
bieristwo niekorzystnego gromadzenia
sie wody kondensacyjnej na zawietrznej
stronie budynku.

Konieczng cyrkulacje powietrza w po-
mieszczeniu powinno zapewnial wie-
trzenie przez okna lub wentylacja me-
chaniczna.

1.8 Ochrona przed wptywami
atmosferycznymi

Blaszana okfadzina wentylowanej ele-
wacji chroni przed wptywami atmosfe-
rycznymi konstrukcje no$ng, hydrofobo-
we izolacje termiczne elewacji oraz
podkonstrukcje.

Przemyslane wykonanie detali zapew-
nia natomiastochrone przed zacinajgecym
deszczem. Najwazniejszg role w tym
rozwigzaniu spetnia szczelina wentyla-
cyjna pomiedzy okfadzing a termoizo-
lacja.

Réwnie wazny dla sprawnego zabez-
pieczenia przed wptywem czynnikéw
atmosferycznych jest fakt, ze nie mozna
dopuici¢ do bezposéredniego zawilgo-
cenia warstw termoizolacyjnych lub
kapilarnego podciggania wilgoci.
Whikajgca woda lub wilgoé¢ zostaje
usunieta dzieki wtasciwej cyrkulacji
powietrza w przestrzeni wentylacyjne;j.
(Literatura: ,Ochrona przeciwdeszczo-
wa écian zewnetrznych z podwieszony-
mi elewacjomi wentylowanymi.” FVHF
Focus Fassade 3 - w jez. niemieckim).

1.9 Wilgotnosé

Wentylowana oktadzina elewacyjna
dziata jako ochrona przeciw zacina-
jacemu deszczowi i wilgoci.

W elewacjach wentylowanych nie
wystepuje oddziatywanie wilgoci przez
dyfuzje. Przy wiatroszczelnoici konstruk-
cji noénej sita pradu dyfuzyjnego jest
zbyt mata, aby spowodowaé przekro-
czenie temperatury punktu rosy.

1.10 Termoregulacja

Aby zrozumie¢ funkcije termoregulacyjng
elewacji wentylowanej, nalezy najpierw
rozpatrzyé osobno pod wzgledem fizy-
ki budowli rézne strumienie cieplne, jak
réwniez wymiane mas powietrza miedzy
przestrzeniq wentylowang a powiefrzem
zewnetrznym.

1.10.1 Izolacja termiczna
Przeptywajqcy zimg z wewngtrz na
zewngtrz strumieri termiczny okreélany
jest za pomocg wspdtczynnika przeni-
kania ciepta (warto$é U). Im nizsza jest
jego warto$¢, tym mniejsza iloéé ciepfa
wydobywa sie na zewngtrz. Wartoéé U
wyznaczana jest przez zdolno$¢ prze-
wodzenia cieplnego izolacji cieplnej
oraz jej grubos¢.

Izolacja termiczna wysokiej jakosci
wymagana przez EnEV (Zarzgdzenie
o oszczedzaniu energii obowigzujgce
w RFN) przyczynia sie do ochrony
$rodowiska i amortyzuje sie po krétkim
czasie, dzigki niskim kosztom ogrzewa-
nia, ktére stajq sie mozliwe po jej za-
stosowaniu.

1.10.2 Letnia izolacja termiczna

Od letniej izolacji termicznej wymaga
sie komfortu cieplnego: strumien ciepta
przeptywajqcy z zewngtrz do wewnatrz
powinien byé mozliwie jak najmniejszy.
Aby osiqgng¢ taki efekt, konieczne
staje sie znowu zastosowanie izolagiji
termicznej wysokiej jakosci, ale réwniez
okre$lonej masy konstrukgiji.

Jedng z zalet podwieszanej, wentylo-
wanej elewaciji jest fakt, ze duza czes¢
energii cieplnej promieniujgcej na okfa-
dzing odprowadzana jest przez konwe-
kcje, a wigc wymiane powietrza.

1.10.3 Mostki termiczne

Mostki termiczne to miejsca, w ktérych
wystepuje podwyzszony przeptyw
ciepfa. Obok ogélInie znanych, uwarun-
kowanych konstrukcyjnie mostkéw ter-
micznych budynku, np. wystajgcych ptyt
balkonowych, w przypadku wentylowa-
nej elewacji nalezy uwzglednié izo-
lacje mocowania podkonstrukgji. Isto-
tne zmniejszenie wptywu tych mostkéw
osigga sie, stosujqc izolujgce podkiadki
(Thermostop) pomiedzy konstrukcjq
noéng a podkonstrukcjq elewaciji.
Fachowe utozenie i montaz warstwy
izolujqcej skutecznie redukujq powstanie
mostkdw termicznych.



1.11 Ochrona przeciwpozarowa

Elewacje z blachy RHEINZINK® z meta-
lowq podkonstrukcjg i odpowiednimi
$rodkami mocujgcymi spetniajg naj-
wyzsze wymogi niepalnodci (Klasa
A1).W podwieszanych elewacjach
wentylowanych moze by¢ konieczne
wbudowanie przegréd przeciwpoza-
rowych.

1.12 Wentylacja

Swobodny przekréj poprzeczny przes-
trzeni wentylowanej miedzy okfadzing
elewacyjng a znajdujgcq sie za nig
warstwg musi wynosi¢ co najmniej 20
mm. Nalezy przy tym uwzglednié tole-
rancje budowlane i skosy budynku.
Przestrzen wentylowana moze zostaé
zredukowana w pewnych miejscach
nawet do 5 mm - przez podkonstrukcje
lub nieréwnoféci $cian.

1.12.1 Otwory nawiewne i wywiewne
Szczelina wentylacyjna wymaga
zastosowania otwordw nawiewnych
i wywiewnych. Nalezy je przewidzie¢
w konstrukeji budynku i wykonaé w taki
sposéb, by sprawnie dziataly przez
caty okres istnienia obiektu. Szczelina
nigdy nie moze zostaé przysfonieta
przez zanieczyszczenia lub dziatanie
innych czynnikéw zewnetrznych. Ot-
wory nalezy umieécié w najnizszym
i najwyzszym punkcie elewacji, jak
réwniez w obrebie podokiennika, nad-
prozy okiennych i przebié.

W budynkach wyzszych, wielopietro-
wych nalezy przewidzie¢ dodatkowe
otwory nawiewne i wywiewne (np. na
kazdym pietrze).
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1.13 Ochrona dzwiekowa

Aby zapewnié ochrone dzwigkowg
konstrukcji elewacji, nalezy zaprojek-
towaé calq strukture Sciany, jak réwniez
kazdy element budowlany (m.in. oknq,
etc.). Przy prawidfowym zamocowaniu
wytwarzanie hatasu przez blaszang
okfadzine elewacii jest wykluczone.

1.14 Obrébka

Promienie giecia

Cynk i jego stopy sg anizotropowe, co
oznacza, ze posiadajg nieco inne
whaéciwosci w zaleznosci od rozpatry-
wania wzgledem kierunku walcowania.

W przypadku blach RHEINZINK® me-
chaniczne skutki tego zjawiska sq tak
mocno zredukowane przez cechy stopu
i proces walcowania, ze produkty moz-
na bez obaw zginaé o 180°, niezalez-
nie od kierunku walcowania.

Grubo$é¢ blachy

Promien giecia R,

MATERIAL RHEINZINK®

Przy przetwarzaniu, w produkgii profili
walcowanych na zimno na rolkach lub
prasowanych, zaleca sig przestrzeganie
minimalnych promieni giecia - patrz ta-
bela ponizej.

1.15 Obowigzujgce normy
oraz wytyczne

Przy wszystkich pracach z vzyciem
materiaféw RHEINZINK® nalezy prze-
strzegad:

obowigzujgcych norm DIN EN-/DIN,
wytycznych wykonawczych odnosnie
do dachéw z blachy/oktadzin $cian
zewnetrznych i prac blacharskich,
przepiséw urzedowych, krajowych
przepiséw budowlanych, rozporzqdze-
nia o oszczedzaniu energii /ochronie
termicznej ENEV z dn. 01.02.2002.
(RFN).

minimalny
0,70 mm 1,23 mm
0,80 mm 1,40 mm
1,00 mm 1,75 mm

Zalecane promienie giecia (promierl wewnetrzny) dla blach RHEINZINK®
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GEOMETRIA PROFILI

2. RHEINZINK® - grupaprofiiGR8 () e ——————

Duza tuska EnmaN— S —

Wykorzystanie wielkichtusek RHEINZINK®  Przekrdj systemu

otwiera przed projektantem réznorodne

mozliwosci ksztattowania elewacii.
[ e e e |

Materiat moze bowiem byé montowany

zaréwno poziomo, pionowo, jak i po

skosie. Mozliwe jest takze wykonywanie
elewaciji w formie wypuktej lub wkleste;j.

Standardowe wymiary tusek to 333 -

600 mm. W razie zapotrzebowania na

szeroko$¢ powyzej 600 mm nalezy kaz-

dorazowo konsultowaé z dziatem tech-

nicznym RHEINZINK.

333 x 600 mm | ~9,90 kg/m? . ]
400x 800 mm | ~8,54 kg/m? L%
500 x 1000 mm | ~8,90 kg/m?
600 x 1200 mm | ~8,62 kg/m? widok z przekrojem systemu

2.1 Geometria profili

-
[S}
Ke
@
[¢]
2
NS
9
[¢]
-~
o
(0]
N
oy

Grubos¢ blachy
$=0,70 mm/0,80 mm/1,00 mm
szeroko$¢ widoczna = szeroko$é w osi

Wymiary standardowe Masa
w mm 1 ,00 mm

Mozliwe sq wszystkie rozmiary
posrednie.

Zastosowanie na zewnqtrz
1 Elewacje

" Podbitki

i Dachy

Zastosowanie w wewnqtrz
I Sciany
m Sufity

Mocowanie

Duze fuski mocowane sq posrednio przy
pomocy zabek (haft) - RHEINZINK®. Do
podkiadu natomiast zabki sq nitowane/
przykrecane. Przy dlugosciach < 3000
mm nalezy stosowa¢ dodatkowe punkty  widok — duza tuska

mocujqgce.
Tolerancje Wskazéwki montazowe
Szerokos¢ i diugo$é budowlana: +3 mm M elementy nalezy ukiadaé w kierunku M nalezy stosowaé wytqcznie do-
- od prawej do lewe;j puszczone przez RHEINZINK
- od lewej do prawe;j systemy mocujqce, np. zabki
1 bezposrednio po montazu nalezy (hafty) RHEINZINK®,
usunqgé warstwe folii ochronne;j, I duze fuski produkowane sq

z dodatniq tolerancjg 3,00 mm
wiekszq niz na zamdwieniu.
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GEOMETRIA PROFILI

2.1.1 RHEINZINK®
- duzatuska, uktad pionowy

Weber State University, USA RHEINZINK®- duza tuska, GR 8,
uktad pionowy, przesunigcie 1/4

2.1.2 RHEINZINK®
- duza tuska, uktad poziomy

Dom mieszkalny, Coburg, Niemcy RHEINZINK® - duza tuska, GR 8,
uktad poziomy, przesuniecie 1/3
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UKSZTALTOWANIE FUG

2.2 Polgczenia przesuniete

2.2.1 Polqgczenia przesuniete
z fugq na styk

2.2.1.1 Zastosowanie w ukladzie

pionowym i poziomym
Elementy systemu zapewniajq petng
swobode uksztattowania pofgczen na
elewaciji. Mozliwe jest zastosowanie:
ukfadu lustrzanego (przesunigcie 1/2),
uktadu dowolnego, tzw. ,dzikiego”,
ukfadu z przesunigciem 1/3, 1/4.
Warto takze zwréci¢ uwage na mozli-
woéé uzycia fugi krzyzowej, zapewnia-
jacej subtelny wizualnie i statyczny
sposdb prezencji pofgczen. Ukfad do-
wolny, o ktérym mowa powyzej, polega
na czystym, naturalnym rozfozeniu ele-
mentdw na elewacji. W tym przypadku
bardzo interesujqco prezentuje sig fuska
uzupetniajqca, ktéra delikatie zgrywa
sie z catodciq pokrycia. Liczne mozliwosci
tworzenia réznorodnych wymiaréw fusek
sq pomocne zwlaszcza przy podziale
elewaciji budynkéw remontowanych.
Wspomniany uktad ukosny dodaije ele-
waciji swoistej dynamiki i tworzy chara-
kterystyczne promieniowanie, ktére
rozktada napiecie.

12

Uktad pionowy Uktad poziomy

przesuniecie 1/2 przesuniecie 1/3

przesuniecie 1/4 fuga krzyzowa

uktad dowolny przesuniecie ukosne
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UWARUNKOWANE TEMPERATURA ZMIANY DtUGOSCI

fuska mocowana bezposrednio

fuska mocowana posrednio

pasy mocujqce sq stosowane w przypadku mocnego naporu
wiatru w obszarach brzegowych lub naroznych

2.3 Uwarunkowane temperaturg
zmiany dlugosci

Duza fuska jest zazwyczajmocowana
posrednio do podkonstrukcji za po-
mocq sprawdzonych zabek (haft)
RHEINZINK® lub paséw mocujgceych.
Specyfikg cienkich blach jest ich falis-
to$é, na ktérq wplyw ma réwniez ja-
ko$¢ podkonstrukeii. Blacha o grubosci
1,00 mm posiada mniejszq falisto$é niz
przy grubosci 0,7 lub 0,8 mm. Do
produkcji wielkiej tuski RHEINZINK®
standardem jest uzywanie materiatu
z arkuszy. Ma o istotny wptyw na ogra-
ograniczenie efektu tworzenia sie fal,
a mocowanie posrednie umozliwia
swobodng prace fuski.
Dostepne formaty:
M <800 x<3000 mm,

grubo$¢ materiatu 1,00 mm
M <500 x <4000 mm,

grubo$¢ materiatu 1,00 mm

13
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PODKONSTRUKCJA

2.4 Podkonstrukeja

Szkice 1a, 1b:
Podkonstrukeja drewniana

Zalety:
1 mozliwo$é mocowania tuski za po-
mocq zabek w kazdym miejscu

podkonstrukeii,

1 odporno$¢ na uderzenia przez
pefnopowierzchniowy kontakt
z podkonstrukeiq.

Ograniczenia:

1 wigksze nakfady finansowe przy
grubej izolacji termiczne;j,

1 wieksze naklady pracy podczas Szkic Ta Szkic 1b
wyréwnywania foleranciji konstrukgii
nosnej,

1 mozliwe tylko i wytqcznie konstruk-
cje B2 (klasa palnosci B2, DIN
4102).

Szkice 2a, 2b:
Podkonstrukcja metalowa

Zalety:

I mozliwo$é planowania elewaciji
ognioodpornej Al (klasa palnosci
A1, DIN 4102),

[ umiarkowany nakfad finansowy
przy grubej izolacji termiczne;j,

1 fatwe do wyréwnania tolerancje
konstrukciji noéne;.

Ograniczenia:

1 zwiekszone naktady na montaz
podkonstrukii.

Szkice 3a, 3b:
Kombinacja podkonstrukeji
metalowo-drewnianej

Zalety:

i umiarkowany nakfad finansowy
przy grubej izolacji termicznej
(> 120 mm),

1 odporno$é na uderzenia przez
pefnopowierzchniowy kontakt
z podkonstrukeig,

1 mozliwo$é mocowania tuski przy
pomocy zabek w kazdym miejscu
podkonstrukgii.

Ograniczenia: Szkic 3a Szkic 3b

[ zmniejszenie odpornoéci ogniowej
przez drewno w podkonstrukgii
elewacji.
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A -_

Poczgtek montazu w dowolnym Montaz ciqgty
miejscu

RESEAS

—_— NS

MR

dN
(——

AR

~

Naroznik wewnetrzny Naroznik wewnetrzny
z tuskq uzupetniajacq
Narozny profil wewnetrzny umozliwia W przypadku takiego rodzaju
montaz w lewo oraz w prawo montazu podkreélany jest
przez dwie rézne ekipy montazowe. biegnqcy jednym ciggiem obraz

horyzontalnego ustawienia.

MOCOWANIE

2.5 Mocowanie

Kierunek montazu (MR)

Wielkie tuski montuje sie zawsze od
dotu do géry, jednak uktadanie mozna
rozpoczqé zarédwno z lewej, jok z pra-
wej strony. Kierunek montazu jest
vzalezniony od wyglgdu tusek.

Za pomocaq tuski trudno jest zniwelowaé
duze réznice w tolerancji wymiaréw
budynku. Ich wyréwnywanie z uzyciem
tuski uzupeftniajgcej nie powinno (BB)
przekroczyé 15 mm na wysokosci bu-
dynku. Aby bowiem wyglad budynku
spetniat wymogi estetyki wizualnej,
nalezy dopasowaé proporcje dtugosci
obiektu do jego wysokosci.
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WYBOR ROZWIAZAN

2.6 Wybér rozwiqzan szczegétowych

Dobér detali wptywa trwale na wyglad
elewaciji. Do wigkszosci narozy, oéciezy,
jak réwniez elementéw tqczgcych i
wykoniczeniowych potrzebne sq odpo-
wiednie profile budowlane, ktére muszq
by¢ do siebie dopasowane. Aby tak sie
stato, konieczny jest wlasciwy wybér
rozwigzan szczegéfowych. Zostaty one
opisane w przedstawionych ponizej
przyktadach.

Szeroko$¢ widocznej

strony profili budowlanych

Zakres mozliwych szerokosci rozcigga
sie od profili o niemal ostrych krawe-
dziach, po szerokie, parocentymetro-
we. Przemyélane projektowanie umozli-
wia opracowanie szerokoéci wszystkich
elementéw tgczqeych i wykoniczenio-
wych w jednakowy sposéb lub tez ich
zréznicowanie.

Wystepowanie profili
W zaleznoéciod koncepcijiszczegStowei
stosowane sq profile wystajgce z po-
wierzchni elewacji lub montowane
réwno z powierzchniq. Schematy obok
wyijasniajq mozliwe zastosowanie:
1 Nadproze okienne
Uktadanie duzej fuski RHEINZINK®
na pefnym szalunku. Profil oécieza
i nadproza tworzq wraz
z powierzchniq widoczng okoto
sze$édziesieciomilimetrowg rame.
Profil nadproza wyposazony jest
w kapinos.
[ Podokiennik
Szeroko$¢ ramy oraz profil oécieza
sq dopasowane do widocznej
powierzchni podokiennika.
Podkonstrukcja wykonana jest
w klasie palnosci A1 (DIN 4102).
[ Naroznik zewnetrzny
Profil narozny koresponduje
bezposrednio z profilami
okiennymi. Jego zwiezta forma
sprawia, ze detal jest postrzegany
jako bardziej subtelny.
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Nadproze okienne/podkonstrukcja Oscieze okienne/podkonstrukcja
metalowo/drewniana metalowa

Naroznik zewnetrzny,/podkonstrukcja metalowo/drewniana



2.7 Detale

2.7.1 Wskazéwki ogélne

Styk z innymi materiatami
wykonczeniowymi

Przylgczenia oktadziny elewacyjnej do
sgsiednich materiaféw wykoriczeniowych
sq, chociazby ze wzgledu na szczelno$é
elewacji, w wiekszoéci przypadkéw
nieodzowne. Konieczno$é spetnienia
obowigzku gwarancyjnego przez wyko-
nawce jest natomiast powodem, dla kid-
rego przytqcza i mocowania do mate-
riatéw innych wykonawcéw (np. okien)
powinny by¢é zawsze zatwierdzane
przez osobe odpowiedzialng za dany
zakres robét.

Struktura $ciany

Struktura warstw musi by¢ odpowiednia
do wentylowanej elewacji metalowe;.
Jako konstrukcja nosna moze stuzyé
masywna $ciana murowana lub betono-
wa. Oczywiécie, moze by¢ ona zastg-
piona konstrukcjg wspornikowg lub
stalowq.

Podkonstrukcja
Zobacz rozdziat 2.4.

Oddzialywanie obcigzenia

Nalezy pamigtaé o obowigzujgcych
normach i wytycznych dekarskich zwig-
zanych z obcigzeniem wiatrem, a co
za tym idzie, o odstepach i elementach
mocowania.

W razie koniecznosci udzielenia szcze-
gdtowych informacii, stuzymy Paristwu
pomocq.
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Wskazéwka montazowa

Swiadomie rezygnujemy ze szczegédfo-
wego opisu przebiegu montazu posz-
czegdlnych detali, poniewaz czynnoici
zwigzane z tymi pracami sq w duzej
mierze uzaleznione od przylgczen do
zastanych elementdw, takich jak okna,
czy stalowe konstrukcje budowlane.
Dlatego dla kazdego obiektu nalezy
ustali¢ indywidualny przebieg montazu.
Na istotne odstepstwa od tej reguty
zwracamy uwage we wskazdwkach
dotyczqgcych opisu réznych detali.

Kapinosy

Przy wykonywaniu detali nalezy uwzgle-
dnié¢ wymagania norm i przepiséw, np.
dotyczqce okapnikéw nad elewacjq
tynkowanq (zanieczyszczenie poprzez
osady atmosferyczne).

Montaz ukosny

Duzq tuske RHEINZINK® mozna stoso-
waé réwniez przy uko$nym podziale
elewaciji.

Techniczne wykonanie konstrukcji od-
powiada w tym wypadku uktadaniu
poziomemu.

DETALE

2.7.2 Schematy detali

Przekroje poziome (zobacz strona 22)
H1: naroznik zewnetrzny

H2: naroznik wewnetrzny

H3: oscieze okienne

H4: podziat dylatacyjny

Przekroje pionowe (patrz strona 23)
V1: cokét

V2: podokiennik

V3: nadproze okienne

V4: attyka

Warianty

W niektérych przypadkach przedstawi-
one sq (dla okre$lonego detalu) warian-
ty (np. nadproze okienne z ostong
przeciwstoneczng lub bez niej). Sq one
oznaczone i objasnione za pomocq
vzupetniajgcych tekstéw lub rysunkéw.

Zakres stosowania

Przedstawione tutaj detale i konstrukcje
sq propozycjami rozwigzan. Zebrano
je z réznych projektéw. Propozycje
detali nalezy zawsze dopasowaé do
obiektu na wtasng odpowiedzialno$¢,
z uwzglednieniem obowiqzujgcych
norm i ustalen, jak réwniez architekto-
nicznych zafozen projektanta.

Wysokoéé budynku Przykrycie Odstep obrébki od $ciany
<8m 250 mm 220 mm
>8m<20m 280 mm 220 mm
>20m =100 mm 220 mm

Wymiary dla obrébek ochronnych/wiatrownicy (np. podokiennikéw, muréw,

listwy szczytowej etc.)
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RASTER DO PROJEKTOWANIA

2.8 Raster do projektowania

Zasada rastra przy wykonywaniu
elewacji

Elewacja z blachy sktada sig z precy-
zyjnie wykonanych elementéw, ktére
determinujq wyglad powierzchni po-
przez precyzyjne podziaty poziome
i pionowe. Niedostosowane do ta-
kiego podziatu osiowego przebicia
i przylgczenia zaktéca ogdlny efekt
wizualny elewaciji.

Ponizsze wskazéwki stuzg do po-
prawnego zaprojektowania podziatu
elewacii:

Zasady

Postepowanie w tej kwestii rézni sie
w przypadku budowy nowych obiektéw
oraz modernizacji juz istniejgcych.

W przypadku nowego budownictwa
raster elewacji mozna dostosowaé do
architektury - przebicia, takie jak okng,
czy rury wentylacyjne, zostajg pod-
porzgdkowane przyjetemu rastrowi.
Przy modernizacji starszych obiek-
téw raster musi zosta¢ dopasowany
do przebi¢, gdyz ich przesunigcie jest
zwykle niemozliwe.

W przypadku odstepstw od przyjetego

rastra warto wiedzieé, ze:

I przy krawedziach granicznych
powinno sie stosowaé caty moduf
(XlubY)

[ réznice wymiarowe do mak-
symalnie 15 mm (odstepstwa od
modutu X lub Y, przy panelach
powierzchniowych) nie sq wzro-
kowo zauwazalne,

[ niemozliwe do skorygowania
odchytki wymiarowe (zmiana wy-
miaru X lub Y) nalezy
wyréwnywaé w obrebie podo-
kiennika lub w strefie krawedzi
dachy,

I dopasowania i przesunigcia
rzednej rastra (wspétrzedne
wysokosci) mogq byé wykony-
wane tylko i wytqcznie w obrebie

krawedzi dachu i/lub cokotu.

18

Modut Y

Warto$é¢ modutu Y odpowiada najmniej-
szej, powtarzajqcej sig jednostce podziatu
elewacii, np. szerokosci paneli. Modut
rastra Y okresla dokfadne potozenie
przebié¢ i krawedzi granicznych.

W przypadku duzych tusek wymiar Y
mozna wybra¢ dowolnie i produkowaé
w dostosowanych do obiektu szero-
koéciach budowlanych - od 333 mm do
800 mm. Zapotrzebowanie na wymiary
powyzej 600 mm nalezy konsultowaé
z dziatem technicznym RHEINZINK.
Wymiar tworzony jest przez powierzchnig
widocznq tuski, odpowiednio od jednej
do drugiej krawedzi.

Wymiar X

Wszystkie odcinki oznaczone sym-
bolem X sq wielokrotnoscig wybranego
modufu Y i odpowiadajq z reguty
szerokoéci osiowej tuski.

Uktad dowolny, utozenie poziome

[

[
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RASTER DO PROJEKTOWANIA

Profil Z,: Krawedz dachu Profil Z,: Nadproze okienne
Profil Z,: Podokiennik

Raster w budownictwie nowym oraz

w modernizacji Raster w przypadku nowego

Jesliwspétrzedne wysokosci krawedzi  budownictwa:

dachu nie pasujqg do danego wybra-

nego rastra, mozna dokonaé korekty

poprzez:
zmiang profilu krawedziowego/
pochylenia krawedzi dachu,
obnizenie lub podwyzszenie gér-
nej krawedzi $ciany attyki lub da-
chu albo korekte wysokosci pod-
konstrukciji gérnej obrébki attyki,

okreslenie wstepne rozmieszcze-
nia podkonstrukeji,

okreslenie profili obrébek ram
okiennych,

okreslenie potozenia okna,
okreslenie geometrii profilu
przytqgczen okiennych,
opracowanie detali konstrukeyj-
nych w obrebie rastra.

Pierwsze dwa rozwigzania mozna

zwykle zastosowaé jednoczeéniew przy-  Raster w przypadku modernizacii:

padku modernizacji dachu pfaskiego. okreslenie profili ram okiennych

zmiane modutu X lub Y. w przypadku okna nowe/stare,

okreélenie pofozenia okna w przy-
padku okna nowe/stare,
okreslenie geometrii profilu
pofgczer okiennych,
opracowanie detali konstrukeyj-
nych w obrebie rastra.

Jesli potozenie, wymiary okna lub detale
nie pasujq do danego rastra, mozna
zastosowaé nastepujqce rodzaje ko-
rekty:
zmiang geometrii profilu
nadproza okiennego lub
podokiennika,
dopasowanie wysokosci okna,
zmiane pochylenia podokiennika,
zmiane modutu X lub Y.

Profil Z, : Cokét

Raster w przypadku nowego
budownictwa oraz modernizaciji:
zdefiniowanie mozliwych
odstepstw - przesunieé¢ w gére lub
w dot,
okreslenie geometrii profili
w detalu cokotu.

Jeéli potozenie cokotu nie pasuje do
rastra, do wyboru sq nastepujgce
mozliwosci korekty:
przesunigcie pofgczenia
z elewacjq w gére lub w déf,
zmiana geometrii profilu cokotu,
obnizenie lub podwyzszenie
lokalizacji cokoty, o ile dopuszcza
to projekt.
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UKLAD ELEWACIJI

2.9 Przyktady zastosowania

RHEINZINK® - fuska kwadratowa
Utozenie ukosne z maszynowo
zaokrgglonym profilem okna.

RHEINZINK® - duza tuska
Utozenie poziome, lustrzane,
przesunigcie 1/2, profile okienne
zgrane z powierzchnig elewacji,
szeroko$é profili powyzej 60 mm,
duza tuska dopasowana w osiach
(szeroko$¢ i diugo$é) do ogdlnego
obrazu obiektu.
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UKLAD ELEWACJI

RHEINZINK® - duza tuska
Utozenie pionowe, uktad dowolny,
obrébka okna i obrébka naroznika
zewnetrznego utrzymana w mniej
widocznym fonie.

RHEINZINK® - duza tuska

Utozenie poziome, obrébka okna
oraz naroznik zewnetrzny w dopaso-
wanej szerokosci.
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KONSTRUKCJA
PRZEGLAD DETALI
DLA POZIOMEGO UKtADU PANELI

2.10  Konstrukcja - duza tuska,
przekréj poziomy

2.10.1 Detal H1: naroznik zewnetrzny
Strona 24

2.10.2 Detal H2: naroznik wewnetrzny
Strona 26

2.10.3 Detal H3: oécieze okienne
Strona 28

2.10.4 Detal H4: pofqczenia z innymi

materiafami/zakoAczenia

Strona 30
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Detal H1: naroznik zewnetrzny
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Detal H2: naroznik wewnetrzny
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Detal H3: oécieze okienne
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Detal H4: pofqgczenia z innymi materiafami/zakoAczenia
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, DUZA tUSKA

KONSTRUKCJA
PRZEGLAD DETALI
DLA PIONOWEGO UKtADU PANELI

Detal V1: cokét 2.10  Konstrukcja - duza tuska,
przekréj pionowy
ol |8
< ol 1o 2.10.5 Detal V1: cokét
S
/\ © = Strona 32
@ 2.10.6 Detal V2: podokiennik
/\ Strona 34
= W T 2.10.7 Detal V3: nadproze okienne
T Strona 36
I ﬂ 2.10.8 Detal V4: krawedz dachu
Strona 38
V1.1 V1.2 V1.3

Detal V2: podokiennik

V2.1

Detal V3: nadproze okienne

V2.3

/N IR
— z
A A L
/) 1 a
=] 1 o
V3.1 V3.2 V3.3

Detal V4: krawedz dachu

i

|t

V4.1

Podkonstrukcja
drewniana

V4.2

Podkonstrukcja
metalowo-drewaniana

V4.3

Podkonstrukcja
metalowa
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KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H1, NAROZNIK ZEWNETRZNY
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, DUZA tUSKA

KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H1, NAROZNIK ZEWNETRZNY

= H1.3

2.10.1 Detal H1: naroznik zewnetrzny

8 RHEINZINK®- duza tuska, GR 8
tuska standardowa
a tuska uzupetniajgca
RHEINZINK®
¢ mocowanie RHEINZINK®
16 Profil RHEINZINK®
naroznik zewnetrzny
18 Profil mocujgcy
z aluminium
20 Podkonstrukcja
a drewniana
b drewniana z system
konsolowym oraz
Thermostopem™
¢ system konsolowy
z Thermostopem ™
podkiad z blachy trapezowej
powlekanej *
23 Konstrukcja nosna
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja
przesirzen wentylacyjna = 20 mm
MR kierunek montazu
KA kontrolowana rozszerzalno$é
podkonstrukcji

*Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, DUZA tUSKA

KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H2, NAROZNIK WEWNETRZNY

H2.1 23

H2.2
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KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H2, NAROZNIK WEWNETRZNY

H2.3

T TN

2.10.2 Detal H2: naroznik wewnetrzny

8 RHEINZINK®- duza tuska, GR 8
tuska standardowa
a tuska uzupetniajgca
RHEINZINK®
¢ mocowanie RHEINZINK®
16 Profil RHEINZINK®
naroznik wewnetrzny
18 Profil mocujgcy
z aluminium
20 Podkonstrukcja
a drewniana
b drewniana z system kon-
solowym oraz Thermostopem ™
¢ system konsolowy
z Thermostopem *
podkiad z blachy trapezowej
powlekanej *
23 Konstrukcja nosna
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja
wysoko$é przestrzeni
wentylacyjnej 2 20 mm
MR kierunek montazu
KA kontrolowana rozszerzalno$¢
podkonstrukcji

*Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, DUZA tUSKA

KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H3, OSCIEZE OKIENNE

H3.1
\ 23
30 18| 16a
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8c 8 MR,
H3.2

30 == 18-H6a
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, DUZA tUSKA

KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H3, OSCIEZE OKIENNE

H3.3

23
AN AAT AT AT AT AT AL AT A
g g
N W o
EE—————
8¢

2.10.3 Detal H3: oscieze okienne

8 RHEINZINK®- duza tuska, GR 8
tuska standardowa
¢ mocowanie RHEINZINK®
16 Profil RHEINZINK®
a profil oéciezowy
d kieszeniowy z widocznym
brzegiem i tasmq
uszczelniajgcg
e kieszeniowy z niewidocznym
brzegiem i ta$mq uszczelniajgcqg
18 Profil mocujgcy
z aluminium
20 Podkonstrukcja
a drewniana
b drewniana z system
konsolowym oraz Thermostopem™
¢ system konsolowy z Thermostopem™
podkiad z blachy trapezowej
powlekanej *
23 Konstrukcja nosna
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja
wysoko$¢ przestrzeni
wentylacyjnej = 20 mm
MR kierunek montazu
KA kontrolowana rozszerzalno$é
podkonstrukcji

*Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.
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KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME i
DETAL H4, POtACZENIA Z INNYMI MATERIALAMI/ZAKONCZENIA

30
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, DUZA tUSKA

KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H4, POLACZENIA Z INNYMI MATERIALAMI/ZAKONCZENIA

H4.3

2.10.4 Detal H4: pofgczenia
z innymi materiatami
/zakonczenia

8 RHEINZINK®- duza tuska, GR 8
tuska standardowa
¢ mocowanie RHEINZINK®
16 Profil RHEINZINK®
brzegowy
e kieszeniowy z niewidocznym
brzegiem i tasmq
uszczelniajgecg
18 Profil mocujgcy
z aluminium
20 Podkonstrukcja
a drewniana
b drewniana z system
konsolowym oraz
Thermostopem ™
¢ system konsolowy z Thermostopem
podkiad z blachy trapezowej
powlekanej*
23 Konstrukcja nosna
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja
wysoko$é przestrzeni
wentylacyjnej 2 20 mm
MR kierunek montazu
KA kontrolowana rozszerzalno$é
podkonstrukcji

*

*Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.
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KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL V1, COKOt
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, DUZA tUSKA

KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL V1, COKOt

V1.3

2.10.5 Detal V1: cokét

8 RHEINZINK®- duza tuska, GR 8
tuska standardowa
— ¢ mocowanie RHEINZINK®
16 Profil RHEINZINK®
cokotowy
a czeéciowo perforowany
b okapowy - czesciowo
perforowany
d kieszeniowy z widocznym
brzegiem i tasmq
uszczelniajgecg
18 Profil mocujgcy
z aluminium
20 Podkonstrukcja
a drewniana
b drewniana z system
konsolowym oraz
Thermostopem ™
¢ system konsolowy z Thermostopem™
podkiad z blachy trapezowej
powlekanej*
23 Konstrukcja nosna
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja
wysokosé przestrzeni
wentylacyjnej 2 20 mm
MR kierunek montazu
KA kontrolowana rozszerzalno$é
podkonstrukcji

*Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.
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KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL V2, PODOKIENNIK
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, DUZA tUSKA

KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL V2, PODOKIENNIK

V2.3

8c

2.10.6 Detal V2: podokiennik

8 RHEINZINK®- duza tuska, GR 8
— tuska standardowa
¢ mocowanie RHEINZINK®
d pas mocujgcy z rgbkiem
przeciwwodnym RHEINZINK®
16 Profil RHEINZINK®
podokiennik
b blacha perforowana
18 Profil mocujgcy
z aluminium
b ze stali zabezpieczonej
przed korozjq
19 Mata strukturalna
20 Podkonstrukcja
a drewniana
b drewniana z system
konsolowym oraz
Thermostopem ™
¢ system konsolowy z Thermostopem™
podkiad z blachy trapezowej
powlekanej*
23 Konstrukcja nosna
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja
wysoko$é przestrzeni
wentylacyjnej 2 20 mm
MR kierunek montazu

*Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.
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tUSKA

KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME

DETAL V3, NADPROZE OKIENNE
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PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, DUZA tUSKA

KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME

DETAL V3, NADPROZE OKIENNE

V3.3

2.10.7 Detal V3: nadproze okienne

8 RHEINZINK®- duza tuska, GR 8
tuska standardowa
¢ mocowanie RHEINZINK®
16 Profil RHEINZINK®
nadproza okiennego
a czeéciowo perforowany
b okapowy - czesciowo
perforowany
¢ kieszeniowy z widocznym
brzegiem i tasmq
uszczelniajgcg
18 Profil mocujgcy
z aluminium
b ze stali zabezpieczonej
przed korozjq
19 Mata strukturalna
20 Podkonstrukcja
a drewniana
b drewniana z system
konsolowym oraz
Thermostopem ™
¢ system konsolowy z Thermostopem™
podkiad z blachy trapezowej
powlekanej*
23 Konstrukcja nosna
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja
wysoko$é przestrzeni
wentylacyjnej 2 20 mm
MR kierunek montazu

*Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.
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KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME

DETAL V4, KRAWEDZ DACHU

38

V4.1

V4.2

18a

T I |

> > > > Slemoe] —5- | |l
O ,‘”..\ 5 \ Al

23




PROJEKTOWANIE | STOSOWANIE, DUZA tUSKA

KONSTRUKCJA - ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL V4, KRAWEDZ DACHU

V4.3

160

2.10.8 Detal V4: krawedz dachu
8c 8 RHEINZINK®- duza tuska, GR 8
I F tuska standardowa
F ¢ mocowanie RHEINZINK®
16 Profil RHEINZINK®
a ostona

b pokrycie aftyki, spadek = 3°
¢ pas wykoriczeniowy
z rgbkiem przeciwwodnym
d blacha perforowana
18 Profil mocujgcy
a z aluminium
b ze stali zabezpieczonej
przed korozjq
¢ czgéciowo perforowany
19 Mata strukturalna
20 Podkonstrukcja
a drewniana
b drewniana z system
konsolowym oraz
Thermostopem™
¢ system konsolowy z Thermostopem™
podkiad z blachy trapezowej
powlekanej*
d plyta BFU lub OSB na fatach
klinowych
23 Konstrukcja nosna
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja
wysokosé przestrzeni
wentylacyjnej 2 20 mm
MR kierunek montazu

(o]

MR

*Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.
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RHEINZINK - DORADCY TECHNICZNO-HANDLOWI

....... doradcy techniczno-handlowi

® magazyn i cenfrum serwisowe

RHEINZINK - doradcy techniczno-handlowi

Region 1
Tel.: +48 660 775 805
Faks +48 (22) 611 71 32

Region 2
Tel.: +48 604 605 592
Faks +48 (22) 611 71 32

Region 3
Tel.: +48 604 087 070
Faks +48 (22) 611 71 32

Region 4
Tel.: +48 604 506 444
Faks +48 (22) 611 71 32

region 1 @rheinzink.pl region2@rheinzink.pl region3@rheinzink.pl region4@rheinzink.pl
CHECK IN TO THE WORLD OF ZINC:  Ameryka Chorwacja Niemcy Serbia Ukraina
www.rheinzinkpl — Australia/Nowa Zelandia  Czechy Norwegia  Stowacja/Finlandia  Wegry
- Austria Dania Polska Stowenia Wielka Brytania
//—/ Azja Francja/Portugalia Rosja Szwajcaria Wiochy
Belgia/Luksemburg Hiszpania RPA Szwecja Zjednoczone
~ Bosnia i Hercegowina Holandia Rumunia Turcja Emiraty Arabskie

)
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REFERENCJE

Okfadka:

Sala wyktadowa, Victoria Universitét, Werribee Campus,
Werribee, Victoria, Australien

Architekt: Michael McKenna Pty Ltd., Melbourne, Australia
Wykonawca RHEINZINK®:

HM METALCRAFT Pty Ltd., Victoria, Australia

1. Hotel Hof Weissbad, Restauracja “Flickflauder”, Weissbad, Szwaijcaria
Architekci: agps architecture, Zurich, Szwajcaria

Wykonawca RHEINZINK®:

Stephan Sutter, Appenzell, Szwaicaria,

Renato Egli, St. Gallen, Szwaijcaria

i Blumer-Lehmann AG, Gossau SG, Szwaijcaria

2. Dom mieszkalny, Linz, Austria B
Architekt: Projektgruppe Arkade, Linz, Osterreich
Wykonawca RHEINZINK®:

Edtbauer GmbH, Pasching, Austria

3. Budynek zaktadowy W. Zultner & Co. KG, Graz, Austria
Architekt: ARGE Domenig-Eisenkdck, Graz, Austria
Wykonawca RHEINZINK®:

Gruber Ges. m.b.H., St. Stefan/Lavanttal, Austria

4. Wieza obserwacyjna, Haenam Gun, Jeon-Nam Province, Korea
Architekt: Mr. Park, Dong-Joon/4-A Architect, Wolsan-Dong,
Nam-Gu, Gwang-Ju City, Korea

Wykonawca RHEINZINK®:

Mijie Industrial Co., Ltd., Seoul, Korea

5. Tirolia Spedition GmbH, Ebbs, Austria

Architekt: Architekturhalle Wulz-Kénig, Telfs, Austria
Wykonawca RHEINZINK®:

WeiB3bacher Spenglerei, Wérgl, Austria

6. Dom mieszkalny, Coburg, Niemcy
Architekt: Archi Viva, Coburg, Niemcy
Wykonawca RHEINZINK®:

Albert Nemmert, Ahorn, Niemcy

7. Dom mieszkalny, Linz, Austria

Architekt: Atelier Sturmberger-Moser, Leonding, Austria
Wykonawca RHEINZINK®:

Spenglerei Horst Mayr jun., Leonding, Austria

8. Friendship House, London, Wielka Brytania

Architekt: MacCormac Jamieson & Prichard, London, Wielka Brytania
Wykonawca RHEINZINK®:

Boss Metals Ltd., Surrey, Wielka Brytania

9. Haus der Presse, Berlin, Niemcy

Architekt: Jo. Franzke, Architekten BDA, Frankfurt, Niemcy
Wykonawca RHEINZINK®:

Lummel GmbH & Co. KG, Karlstadt/Main, Niemcy
Bernd-R. Bahn GmbH, Berlin, Niemcy

10. Friendship House, Londyn, Wielka Brytania

Architekt: MacCormac Jamieson & Prichard, Londyn, Wiellka Brytania
Wykonawca RHEINZINK®:

Boss Metals Ltd., Surrey, Wielka Brytania

11. Tirolia Spedition GmbH, Ebbs, Austria
Architekt: Architekturhalle Wulz-Kénig, Telfs, Austria
Wykonawca RHEINZINK®:

WeiB3bacher Spenglerei, Wérgl, Austria

12. Dom lekarza, Berlin, Niemcy
Architekt: Alten Architekten, Berlin, Niemcy
Wykonawca RHEINZINK®:
Bauklempnerei Ness, Berlin, Niemcy

13. Wieza kontroli lotéw, Edynburg, Szkocja
Architekt: Reid Architecture, Londyn, Wielka Brytania
Wykonawca RHEINZINK®:

Lummel GmbH & Co. KG, Karlstadt/Main, Niemcy
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