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Montaz sufitu podwieszanego

Estetyczne wnetrza, ciche i bezpieczne, szybki i fatwy montaz.

Sufity podwieszane sa technologig budowlang, powszechna w budownictwie wieloobiektowym oraz coraz czesciej stosowang
w domach jednorodzinnych. Pozwalajg nie tylko zakry¢ niedoktadnosci w wykonaniu stropéw, ale umozliwiajg wprowadzenie do
wnetrza elementu ptaskorzezby dekoracyjnej badz nadanie mu zgota innej formy przestrzennej. Stanowig dobre podtoze do umieszczenia
opraw oswietleniowych, kratek wywiewnych wentylacji i klimatyzacji, a przede wszystkim catego systemu kabli i rur, czy instalacji, bez
ktérych nie moze istnie¢ zaden wspdtczesny budynek. Ze wzgledu na przyzwyczajenia cziowieka oraz odruchowe akceptowanie przez
niego materiatow naturalnych, ptyty gipsowo-kartonowe sg najbardziej odpowiednim materialem do wykanczania wnetrz, bo najlepiej
imitujg otynkowany strop zelbetowy. Dotychczasowym ich mankamentem byta mozliwos¢ montazu plyt jedynie na powierzchniach
ptaskich.

Technologia opracowana przez firme Knauf umozliwia konstruowanie przykry¢ powierzchni nie tylko wielopoziomowych, ale réwniez tukowych,
anawet koput. Spelniajg one wszystkie wymagania dotyczace swoich funkcji i estetyki. Mogg posiada¢ wiasciwosci akustyczne, zapewnia¢ ochrone
przeciwpozarowa, jak rowniez chronic¢ przed hatasem. Przy pomocy dostepnych systeméw sufitowych firmy Knauf sufit moze tworzy¢ pozadany
nastrdj zaréwno nowoczesny jak réwniez stylowy, moze posiada¢ wyraziste wzory jak réwniez interesujaca strukture. Krotko mowigc, sufity
podwieszane firmy Knauf umozliwiajg uzyskanie wielostronnych rozwigzan, od prostych i ekonomicznych do reprezentacyjnychinadzwyczajnych.



Konstrukcja sufitu podwieszanego jest technicznie prosta i polega na
mocowaniu ptyt gipsowo-kartonowych do konstrukcji nosnej, sktadajgce;
sie z wieszakow, tacznikdw oraz ksztattownikéw, takich jak profile CDi UD,
umozliwiajacych ustawienie powierzchni sufitu z uwzglednieniem
pozadanej formy. Minimalna odlegtos¢ ptaszczyzny sufitu od stropu
wynosi 45 mm w ukladzie jednopoziomowym profili CD. Przed
przystapieniem do montazu sufitu nalezy wytrasowagé, tj. wyznaczy¢ linie
przebiegu, do ktérej montowane beda profile przyscienne. Wyznaczajac
linie przebiegu montazu, okreslamy przyszty ksztatt zabudowy sufitu, ktdry
niekoniecznie musi by¢ ptaszczyzna rownolegtg do podtogi.

Profil UD montujemy przy pomocy kotkdw szybkiego montazu do
wyznaczonych wczesniej linii, pamietajac koniecznie o uprzednim
podklejeniu go tasma. Nalezy od samego poczatku pamieta¢ o tym, by
wszystkie sktadowe elementy sufitu byty systemowe i 0znaczone logiem
Knauf.

Konstrukcje sufitu podwieszanego podtrzymuja wieszaki kotwowe.
Wieszaki nalezy mocowac przy pomocy kotkdw metalowych sufitowych.
Odstepy i rozstaw wieszakéw, oraz ich ilosci, zalezg od rodzaju i ciezaru
planowanej zabudowy. Skomplikowany ksztalt i ciezka zabudowa
wymagaja odpowiednio wigkszego zageszczenia. Podstawowe odlegtosci
wieszakow podane sg w tabeli w zeszycie technicznym Knauf D11.

Wysokos¢ zawieszenia sufitu regulujemy za pomocg sprezyny do
wieszaka kotwowego. Wysokos¢ te dostosowujemy do rodzaju istniejgcej
lub planowanej instalacji, np. klimatyzacji, wentylacji, kanalizacji czy
oSwietlenia. Nalezy przy tym pamieta¢, ze zabrania sie trwalego
przeginania sprezyn w celu ustawienia montazu.



Montaz profila gtéwnego CD do wieszakdw kotwowych wykonujemy
w odstepach i rozstawie okreslonym umiejscowieniem wieszakow.
W przypadku konieczno$ci przediuzenia profili CD nalezy stosowac
systemowy facznik wzdtuzny CD. Nalezy réwniez zwr6ci¢ uwage na
doktadne zapiecie wieszakéw w profilach CD.

Profil nosny CD montujemy do profili gtéwnych w rozstawie co 40 lub 50 cm.
W miejscach skrzyzowania z profilem gtéwnym taczymy oba elementy przy
pomocy facznika krzyzowego do profili CD-CD. Tak powstaje
dwupoziomowa konstrukcja sufitu podwieszanego.

Doktadne wykonanie potaczen profili CD gtownych i nosnych
z zachowaniem odstepéw osiowych 40 lub 50 cm zdecydowanie utatwi
pozniejszy montaz plyt g-k do konstrukcii.

Ostatni etap to przykrecenie piyty gipsowo-kartonowej do zbudowanej
wczesniej konstrukcji. Uwaga: plyte nalezy mocowa¢ w uktadzie
prostopadtym do profili. Rozstaw wkretéw wynosi maksymalnie 17 cm.
Nalezy zwrdci¢ uwage na dtugos¢ stosowanych wkretdw, ktéra zalezy od
grubosci oktadziny. NajczeSciej stosowana plyta gipsowo-kartonowa
zwykla sprawdza sie w pomieszczeniach suchych. W tazienkach
i kuchniach zaleca sie do zabudowy sufitu stosowanie impregnowanej plyty
gipsowo-kartonowej, tzw. zielonej. Po zamocowaniu piyty pozostaje
szpachlowanie spoin miedzy ptytami masg szpachlowg Uniflott oraz
pomalowanie sufitu. Rzadziej spotykane jest wyklejenie sufitu tapeta, cho¢
mozliwe.




Technologia sufitbw podwieszanych, uksztattowanych przestrzennie, umozliwia
réwniez giecie ptaskich plyt gipsowo-kartonowych, co ma duze znaczenie przy
formowaniu na przyktad sklepien kolebkowych, przykry¢ sferycznych czy falistych.
Plyty moga by¢ wyginane przez producenta badZ przez wykonawce na budowie.
Mozliwe jest stosowanie technologii giecia ptyt na sucho i na mokro. W pierwszym
przypadku polega to na zamocowaniu ptyty w formie o odpowiedniej krzywiznie przez
czas okoto 24 godzin. Po wyjeciu ma ona wymagany ksztatt i nadaje sie bezposrednio
do montazu.

Podczas wykonywania tych czynno$ci temperatura powietrza musi by¢ wyzsza niz 10
stopni Celsjusza. W zaleznosci od ksztattu ptyty mocuje sie wkretami do prostej
konstrukcji wsporczej lub do odpowiednio wygietych profili.

Grubos$é piyty

Promieri wygiecia ptyty

Technologia sucha
w mm

Technologia mokra
w mm

Producent plyty oferuje fabrycznie wykonane ksztaltki z plyt gipsowych
0 grubosci 6,5 mm. Minimalny promier wygiecia tych elementéw wynosi 600 mm

w przypadku, gdy kat utworzony przez krawedzie wzdtuzne wynosi 90 stopni.
Przy kacie p6tpetnym promien ten zmniejsza sie do 300 mm.

W zaleznosci od potrzeb mozna stosowac dwie, trzy lub cztery warstwy takich
ksztattek potaczonych ze sobg masa szpachlowa Uniflott.

Technologia réwnolegtego, jednostronnego nacinania ptyt gipsowo-kartonowych umozliwia zmniejszenie ich promienia do 100 mm. Plyty nacina sie
réwnolegle do krawedzi wzdtuznych w podobny sposéb jak przy wykonywaniu nacieé V przy plytach famanych. Tak przygotowane ptyty uktada sie w
formach, a nastepnie wypetnia wyciecia masa szpachlowg Uniflott i wygtadza catg powierzchnie. Po uptywie okoto 30 minut ptyta gotowa jest do uzytku.
Przy oktadzinach wielowarstwowych plyty nalezy potaczy¢ ze sobg za pomocg masy Uniflott tak, zeby na zewnetrznych stronach znajdowaly sie
nieuszkodzone przez frezowanie warstwy kartonu.

Powyzsze przyktady dowodza, jak wiele mozliwosci ksztattowania przestrzeni i aranzacji wnetrz daja technologie sufitdw podwieszanych. Dzigki nim
kazde wnetrze ma szanse zosta¢ niepowtarzalnie pieknym.
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Osiagniecie konstrukcyjnych, statycznych i fizycznych wiasciwosci systeméw Knauf jest mozliwe, gdy zapewnimy
wylaczne stosowanie sktadnikow sytemowych Knauf lub zalecanych przez Knauf.



